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Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki powinny w pelni
odpowiada¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i
powinny by¢ oznaczone jako takie.

Przekazywanie niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej, w tym przesytanie droga elektroniczna,
powinno odbywa¢ si¢ w calosci (z wyjatkiem
poufnych Zalacznikéw, o ktéorych mowa powyzej).
Jednakze czgsciowe powielanie moze by¢ wykonane
za pisemng zgoda wystawiajacej Jednostki Oceny
Technicznej. Kazda czgéciowa reprodukcja musi by¢
oznaczona jako taka.
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Il SZCZEGOLOWE WARUNKI
DOTYCZACE EUROPEJSKIEJ
OCENY TECHNICZNEJ

1 Techniczne okreslenie wyrobu i
zakresu jego stosowania

Techniczne okreslenie wyrobu

Przedmiotem niniejszej oceny sg polaczenia wklejane,
poprzez zakotwienie lub potaczenie zaktadkowe sktadajace
si¢ ze stalowych pretow zbrojeniowych (pretow
zbrojeniowych) w istniejacych konstrukcjach wykonanych z
betonu zwyklego, przy uzyciu zaprawy iniekcyjnej Chemfix
CH+ Max zgodnie z przepisami dotyczacymi budownictwa
zelbetowego . Projekt wklejanych pretow zbrojeniowych
nalezy wykona¢ zgodnie z normg EN 1992-1-1 (Eurokod 2).

Do wklejania pretow zbrojeniowych stosuje sie prety
zbrojeniowe o S$rednicach od 8 do 12 mm oraz zaprawe
iniekcyjng Chemfix CH+ Max. Element stalowy
umieszczany jest w wywierconym otworze wypelionym
zaprawg 1 kotwiony jest poprzez polaczenie elementu
osadzonego z zaprawg iniekcyjng i betonem.

Charakterystyczne warto$ci materiatlowe, wymiary i
tolerancje kotew nie wskazane w Zalacznikach
powinny odpowiadac¢ odpowiednim wartosciom
okreslonym w dokumentacji technicznej 1Europej skiej
Oceny Techniczne;j.

Opis produktu znajduje si¢ w Aneksie A.

2 Specifikacja zamierzonego uzycia
produktu zgodnie z odpowiednim dokumentem
EAD

Wiasciwosci uzytkowe podane w rozdziale 3 sg wazne tylko
wtedy, gdy potaczenie pretow zbrojeniowych jest stosowane
zgodnie ze specyfikacjami i warunkami podanymi w
zataczniku B

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
opieraja si¢ na zamierzonym okresie uzytkowania kotwy
wynoszacym 50 lat.

Wskazania dotyczace zywotnosci nie moga byd
interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta
lub Jednostke Oceniajaca, ale nalezy je traktowac jedynie
jako $rodek do wyboru odpowiednich produktow w
odniesieniu do przewidywanej ekonomicznie uzasadnionej
zywotnosci robot.

1 Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
jest zdeponowana w ETA-Danmark i przekazywana jednostkom
notyfikowanym, o ile jest to istotne dla zadan Jednostek Notyfikowanych
zaangazowanych w procedure atestacji zgodnosci.
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3 Parametry osiagane przez produkt
oraz odniesienia do metod ich oceny

31 Charakterystyka produktu

Odpornos$¢ mechaniczna i stabilno$é¢ (BWR1):
Zasadnicze charakterystyki wyszczego6lniono

zakaczniku C.

W

Bezpieczenstwo na wypadek ognia (BWR2):
Reakcja na ogien: Potaczenia pretow zbrojeniowych
spetniajg wymagania klasy Al.

Odpornos$¢ na ogien: patrz zatacznik C

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR3):
Brak oceny wiasciwosci

Bezpieczenstwo uzycia (BWR4):

Dla wymagania podstawowego Bezpieczenstwo
uzytkowania obowigzuja te same kryteria dla
wymagania podstawowego Wytrzymato$¢ i stabilno$¢
mechaniczna (BWR1).

Inne wymagania podstawowe nie maja zastosowania.

3.2 Metody oceny

Ocene przydatno$ci kotwy do zamierzonego
zastosowania w odniesieniu do wymagan wytrzymatosci
mechanicznej oraz statecznos$ci i bezpieczenstwa
uzytkowania w rozumieniu Wymagan Podstawowych 1
i 4 wykonano zgodnie z EAD 330087-01-06.01,
Systemy do wklejanych potaczen pretéw zbrojeniowych
Z zaprawa.
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4 QOcena i weryfilacja stalosci wlasciwosci
uzytkowych (AVCP)

4.1 AVCP system
Zgodnie z decyzjg 96/582/WE Komisji Europejskiej
system(y) oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych (patrz Zatacznik V do Rozporzadzenia
(UE) nr 305/2011) to 1.

5 Dane techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP, jak

przewidziano w EAD

Szczegodly techniczne niezbedne do wdrozenia
systemu AVCP s3 okreslone w planie kontroli
ztozonym w ETA-Danmark przed oznakowaniem CE

/
Issued ln/Ca;\enhagen on 2022-06-22 by

al

| LOTodee por

Thomas Bruun
Managing Director, ETA-Danmark
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Instalacja potaczen pretéw zbrojeniowych
Rysunek A1:

Ztgcze zakladkowe do potgczen pretow
zbrojeniowych ptyt i belek

Rysunek A2:
Naktadajgce sie potaczenie na fundamencie
Sciany lub stupa, w ktérym prety zbrojeniowe sg

naprezone rozciggajaco
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Rysunek A4:

Potgczenie pretow zbrojeniowych dla elementéow
narazonych gtéwnie na $ciskanie. Prety
zbrojeniowe sg naprezone podczas Sciskania

Rysunek A3:

Kotwienie kohcowe ﬁ’ryt lub belek (np.
0 swobodnie podparte)

zaprojektowanych ja
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Rysunek A5:
Zakotwienie zbrojenia w celu pokrycia linii dziatania sity rozciggajgcej
2/bd =T
- acting tensile force Uwaga do rysunku od A1 do A5:
. ¢ envelope of Na rysunkach nie naniesiono zbrojenia
> ' . Med/Z +Nea poprzecznego, zbrojenie poprzeczne powinno byé
= fbd
|

zgodne z normg EN 1992-1-1:2004+AC:2010.
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Przygotowanie spoin zgodnie z Zatgcznikiem B2

CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych

Aneks A1

Opis produktu
Stan po zamontowaniu i przyktady uzycia pretéw zbrojeniowych
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System iniekcyjny CH+ MAX

A) Kaseta z torebka foliowg 165ml, 300ml. (ChubSeal® & Chubpack™)
B) Wktadka wspotosiowa380ml / 400 ml / 410 ml / 420ml
C) Kaseta obok siebie 345ml, 825ml

Nadruk na kartuszu: Chemfix CH+ MAX

W tym - Procedura instalacji, Kod partii

produkcyjnej, Data waznosci, Warunki

przechowywania, BHP £ oo Tl ,
ostrzezenie, czas zelowania i utwardzania w = '

zaleznosci od temperatury.

Znakowanie:

CH+ MAX

Kod partii, data waznosci lub data
produkcji wraz z okresem przydatnosci
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CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych

Opis produktu
Zaprawa iniekcyjna / Mieszacz statyczny

Aneks A2
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Pret zbrojeniowy (pret zbrojeniowy): 28, 10, 12,

AT TR AT BRI R R RN RNRY

Minimalna warto$¢ powigzanego obszaru wzdtuznego frmin zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010

Wysokos$¢ zebra preta musi miescic¢ sie w przedziale 0,05¢ < h <

0,07¢ (¢: nominalna $rednica preta; h: wysoko$¢ rozdarcia preta)

Tabela A1: Materiaty

Przeznaczenie

Materiat

Prety zbr%'eniowe EN 1992-1-1:2004+AC:2010,
Zatagcznik

Prety i prety rozwijane w kregach klasy B lub C
fyki k zgodnie z NDP lub NCL EN 1992-1-1/NA:2013

fuk = fik = Kefyk

CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych

Opis produktu
Dane techniczne Pret zbrojeniowy

Aneks A3




Strona 9 z 17 Europejskiej Oceny Technicznej nr. ETA-19/0102, wydana 22.06.2022

Specyfikacje zamierzonego zastosowania

Zakotwienia podlegajace:

- Obciazenia statyczne i quasi-statyczne.
- Ekspozycja na ogien

Materiaty podstawowe:

+ Zbrojony lub niezbrojony beton zwykty zgodnie z EN 206-1:2000.

+ Klasy wytrzymatosci C12/15 do C50/60 zgodnie z EN 206-1:2000.

- Maksymalna zawartos¢ chloru w betonie 40% (CL 0,40) w odniesieniu do zawartosci cementu zgodnie

z EN 206-1:2000.

- Beton nieskarbonizowany.
Uwaga: W przypadku powierzchni karbonizowanej istniejgcej konstrukcji betonowej warstwe karbonatyzowana nalezy usunaé
w miejscu potgczenia wklejanego preta zbrojeniowego o srednicy ¢ + 60 mm przed montazem nowego preta zbrojeniowego.
Gtebokos$¢ betonu do usuniecia powinna odpowiada¢ co najmniej minimalnej otulinie betonowej zgodnie z normag EN
1992-1-1:2004+AC:2010.

Powyzsze mozna pomingé, jesli elementy budowlane sg nowe i nie sg nasycone dwutlenkiem wegla oraz jesli elementy
budowlane znajdujg sie w suchych warunkach.

Zakres temperatury:

-40°C do +40°C (maks. temperatura krétkotrwata +40°C i maks. temperatura dtugotrwata +23°C).

Projekt:
Za projektowanie zakotwieh odpowiedzialny jest inzynier doswiadczony w wykonywaniu zakotwien
i robot betonowych.
+ Weryfikowalne notatki obliczeniowe i rysunki sg przygotowywane z uwzglednieniem przenoszonych sit.
+ Projekt zgodny z EN 1992-1-1:2004+AC:2010 i Zatgcznik B2.
Rzeczywiste potozenie zbrojenia w istniejgcej konstrukcji nalezy okresli¢ na podstawie art dokumentacji
budowlanej i uwzgledniane przy projektowaniu.

+ Zakotwienia narazone na dziatanie ognia sg projektowane zgodnie z EN 1992 — 1- 2:2004+AC:2008

Instalacja:

+ Suchy lub mokry beton.

+ Nie wolno go instalowa¢ w zalanych otworach.

+ Wiercenie otwordw wiertarkg udarowg (HD) lub wiertarkg pneumatyczng (CD).

+ Montaz wklejanych pretéw zbrojeniowych wzgl. kotwy napinajgce powinny byé wykonywane wylgcznie przez
odpowiednio przeszkolonego instalatora i pod nadzorem na miejscu; warunki, w ktérych instalator moze by¢ uznany
za odpowiednio przeszkolonego oraz warunki nadzoru na miejscu zalezg od panstw cztonkowskich, w ktérych
prowadzona jest instalacja.

+ Sprawdz potozenie istniejgcych pretéw zbrojeniowych (jezeli potozenie istniejgcych pretéw zbrojeniowych nie jest
znane, nalezy je okresli¢ za pomocg odpowiedniego do tego celu detektora pretéw zbrojeniowych oraz na
podstawie dokumentacji budowlanej, a nastepnie zaznaczyé na elemencie budowlanym miejsce zachodzenia
wspolny).

CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych
Aneks B1

Przeznaczenie
Specyfikacje




Strona 10 z 17 Europejskiej Oceny Technicznej nr. ETA-19/0102, wydana 22.06.2022

Rysunek B1:0goélne zasady konstrukcyjne dotyczace wklejanych pretéw zbrojeniowych

Przenoszone mogg by¢ tylko sity rozciggajgce w osi preta zbrojeniowego

Przenoszenie sit Scinajgcych miedzy nowym betonem a istniejgcg konstrukcjg nalezy dodatkowo
zaprojektowac zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010.

Spoiny do betonowania musza by¢ zszorstkowane przynajmniej na tyle, aby wystawato kruszywo.
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Y Jezeli odlegtos¢ miedzy pretami w Swietle przekracza 4¢, wowczas diugo$é okrgzenia nalezy

zwiekszy¢ o réznice miedzy odlegtoscig miedzy pretami w Swietle a 4¢.

Ponizsze informacje dotyczg rysunku B1:

c otulina betonowa wklejanych pretdw zbrojeniowych

C1 otulina betonowa na czole istniejgcego preta zbrojeniowego

min ¢ minimalne otulenie betonem zgodnie z tabelg B1 i normg EN 1992-1-1:2004+AC:2010, rozdziat
¢ 4.4.1.2 $rednica wklejanych pretéw zbrojeniowych

Lo dtugos¢ okrazenia, zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC: 2010, rozdziat 8.7.3

Ly efektywna gteboko$¢ osadzenia, = /o + c1

do nominalna srednica wiertta, patrz Zatgcznik BS

CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych
Aneks B2

Przeznaczenie
Ogodlne zasady konstrukcyjne dotyczgce wklejanych pretéw zbrojeniowych
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Tabela B1: Minjmalne otulenie betonem min ¢ 1 Preta
zbrojeniowego wklejanego w zaleznosci od metody wiercenia

Srednica preta

zbrojeniowego Bez pomocy wiertniczej | Ze wspomaganiem wiercenja

Metoda wiercenia

Wiercenie udarowe (HD) <12 mm 30mm+0,06-422¢ 30mm+0,02-4,22¢

Wiercenie sprezonym powietrzem (CD) <12 mm 50 mm + 0,08 - &, 50 mm + 0,02 - 4,

Y patrz Zatacznik B2 i Rysunki B1

Uwagi: Minimalna otulina betonowa wg. Nalezy przestrzega¢ normy EN 1992-1-1:2004+AC:2010

Tabela B2: maksymalna gtebokos$¢é osadzenia /vmax

pret zbrojeniowy Oy [MM]
¢
8 mm 750
10 mm 750
12 mm 750

Tabela B3: Temperatura materiatlu bazowego, czas zelowania i czas utwardzania

Czas zelowania
(czas pracy)

w suchym/mokrym betonie|

Czas utwardzania|Czas utwardzania
w suchym betonie |W mokrym betonie

Minimalna temperatura
materiatu bazowego [C°]

0°C < Tmateriat podst<10°C 20 min 90 min 12 h
10°C £ Tmateriat podst. <20°C 9 min 60 min 8 h
20°C < Tmateriat podst. <30°C 5 min 30 min 4 h
30°C < Tmateriat podst.<40°C 3 min 20 min 3h

Dtgel: maksymalny czas od rozpoczecia iniekcji zaprawy do zakonczenia wigzania pretéw zbrojeniowych.
2) Temperatura wkfadu musi wynosic co najmniej +20°C

CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych

Aneks B3

Przeznaczenie
Minimalna otulina betonowa
Maksymalna gtebokos$é osadzenia / czas pracy i czasy utwardzania
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Tabela B4: Narzedzia dozujace

Szczegély pompy wiryskowej zywicy

Zdjecie

Rozmiar wktadu / kod

Typ

A

165/ 300ml

Art 65463 — 165 /300 ml 10:1

Manualny

N

%

345/380/400/410/420ml

Art 65464 - 420 ml 10:1
Art 65472 - 345 ml 10:1

Manualny

T

165/300/345/380/400/410/420ml
Art 66399 165 /300 ml

Art 65486 345ml

Art 65484 380/400/410/420 ml

7.4v Tool

Bateria

*

380/400/410/420/825ml

Art 65461 380/400/ 410/ 420 ml
Art 65462 825ml

Pneumatyczny

CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych

Przeznaczenie
Narzedzia dozujace

Aneks B4
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A) Wiercenie otworéw

1 Wywieré otwér w materiale bazowym do rozmiaru i gtebokosci osadzenia wymaganej
dla wybranego preta zbrojeniowego za pomocg wiertarki udarowej z weglikéw
= " .| spiekanych (HD) lub wiertarki pneumatycznej (CD). W przypadku przerwania wiercenia:

' otwdr nalezy wypetni¢ zaprawa. Rebar- & | Drill - & [mm]
iy - rill - mm
8 mm 12 or 14
10 mm 12 or 14
12 mm 14 or 16

W

Wiertarka udarowa (HD) Wiertarka pneumatyczna (CD)

Uwaga: Przed wierceniem nalezy usung¢ karbonatyzowany beton (patrz rozdziat 4.3.8 niniejszej ETA)

B) Czyszczenie odwiertéw (HD i CD)

MAC: Czyszczenie otworow o srednicy do< 16mm i glebokosci otworu h 0< 10d stylko do suchego betonu

i Rozpoczynajgc od dna lub tylnej czesci otworu, przedmuchaj otwér pompka reczng
(zatgcznik B6) co najmniej 4 razy.

Sprawdz Srednice szczotki (Tabela B5). Wyczy$¢ otwor szczotkg druciang odpowiedniej
wielkosci > dbmin (tabela BS) co najmniej 4 razy ruchem obrotowym.

Jesli szczotka nie dociera do gruntu otworu, nalezy zastosowaé przedtuzenie szczotki.

AW

o Przedmuchaé zaczynajgc od dna lub tylu otworu co najmniej 4 razy, az strumien
powietrza powrotnego bedzie wolny od zauwazalnego pytu

CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych
Aneks B5

Przeznaczenie
Instrukcja instalacji: wiercenie otworéw i czyszczenie otworéw
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CAC: Czyszczenie wszystkich srednic i gtebokosci otworow w suchym i mokrym betonie

e Rozpoczynajac od dna lub tylnej czesci otworu, przedmuchaé otwér

LY sprezonym powietrzem (min. 6 bar) (zatgcznik B6) minimum 4 razy, az
strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od zauwazalnego pytu. Jesli
nie osiggnieto gruntu otworu wiertniczego, nalezy zastosowa¢ przedtuzenie.

Sprawdz $rednice szczotki (Tabela B5). Wyczys¢ otwor szczotkg druciang o
=g odpowiednim rozmiarze > dvmin (Tabela B5) co najmniej 4 razy.
W Jezeli szczotka nie dociera do gruntu otworu, nalezy zastosowac przedtuzenie
szczotki (Tabela B5). W przypadku mokrego betonu szczotka bedzie zawsze
nasycona w wiertarce.

- T\) Na koniec ponownie przedmuchac¢ otwér sprezonym powietrzem (min. 6 bar)
(zatgcznik B6) minimum 4 razy, az strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od
zauwazalnego pytu. Jesli nie osiggnieto gruntu otworu wiertniczego, nalezy
zastosowac przedtuzenie.

Tabela B5: Narzedzia do czyszczenia

Stalowy czyscik L

N
I |

Przedtuzka do czyscika:

Przeznaczenie

Instrukcja instalacji: czyszczenie otwordw i narzedzia do czyszczenia

¢
do dp
pret . ‘s . .
LY Wiertlo - @ Czyscik - & Czyszczenie reczne Czyszczenie
gbrojeniowy (tylko w suchych sprezonym
(mm) (mm) (mm) warunkach) powietrzem
8 121ub 14 12 lub 14 TAK (hef < 80mm) TAK
10 12 lub 14 12 lub 14 TAK (het < 100mm) TAK
12 14 lub 16 14 lub 16 TAK (het £ 120mm) TAK
=B
Narzedzie na sprezone powietrze
reczny zawor suwakowy (min. 6 bar) Pompa
CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych
Aneks B6
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C) Przygotowanie kostki i wkiadu

—_—

Podigcz dostarczong statyczng dysze mieszajacg do wktadu i zataduj wkiad do

odpowiedniego narzedzia dozujgcego.

W przypadku kazdej przerwy w pracy dtuzszej niz zalecany czas pracy (tabela
B3) oraz w przypadku kazdego nowego wktadu nalezy zastosowa¢ nowy
mieszalnik statyczny.

Frzed wlozeniem preta zbrojeniowego do wypetnionego otworu nalezy zaznaczyc¢
np. tasma) gtebokos¢ osadzenia na pre,czie zbrojeniowym i wiozy¢ pret w pusty otwor
w celu sprawdzenia otworu i glebokosci £v-

Pret zbrojeniowy powinien by¢ wolny od brudu, smaru, oleju lub innych ciat obcych.

B Przed dozowaniem do otworu kotwigcego nalezy oddzielnie wycisngé zaprawe do
uzyskania statego szarego koloru, ale minimum trzema petnymi pociggnieciami i
odrzuci¢ niejednorodnie wymieszane skfadniki kleju.

D) Wypetnienie otworu

6] Rozpoczynajgc od spodu lub z tylu oczyszczonego otworu na kotwe, wypetnij go
klejem do okoto dwadch trzecich. Powoli wycofuj statyczng dysze mieszajgcg w miare
wypetniania sie otworu, aby unikng¢ tworzenia sie pecherzykdéw powietrza.

Przestrzegaé¢ czaséw zelowania/dziatania podanych w Tabeli B3.

E) Wstawianie preta zbrojeniowego

lcx.vr".\, \'l

Wcisnij pret zbrojeniowy w otwodr kotwy, obracajgc go lekko, aby zapewni¢
dobre rozprowadzenie kleju az do osiggniecia gtebokosci zakotwienia.

Pret powinien by¢ wolny od brudu, smaru, oleju lub innych ciat obcych.

8 Upewnij sie, ze pret jest wsuniety w wywiercony otwdr, az znak osadzenia
znajdzie sie na powierzchni betonu, a nadmiar zaprawy bedzie widoczny na
gorze otworu. Jezeli wymagania te nie zostang utrzymane, wniosek nalezy
odnowi¢. W przypadku montazu nad gtowa nalezy naprawi¢ osadzong czesc

(np. kliny).

ﬂ Obserwuj czas zelowania tgel. Nalezy pamietac, ze czas zelowania moze zmienia¢

sie w zaleznosci od temperatury materiatu bazowego (patrz Tabela B3). Nie wolno
przesuwac kostki po uptywie czasu zelowania tgel.
Pozwdl klejowi utwardzi¢ sie przez okreslony czas przed natozeniem
jakiegokolwiek obcigzenia. Nie przesuwaj ani nie obcigzaj preta, dopoki nie
zostanie catkowicie utwardzony (patrz Tabela B3). Po uplywie petnego czasu
utwardzania teure cz€S¢ dodatkowg mozna zainstalowad.

CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych

Przeznaczenie

Instrukcja montazu: Przygotowanie preta i wktadu
Wypetnienie otworu, Wtozenie preta zbrojeniowego

Aneks B7




Strona 16 z 17 Europejskiej Oceny Technicznej nr. ETA-19/0102, wydana 22.06.2022

Minimalna diugos¢ zakotwiczenia i minimalna dtugos¢ zaktadki

Minimalng dlugos¢ zakotwienia /b,mini minimalng dlugos$¢ zaktadu ¢o,min zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:
2010 (%o,min Wg réwnania 8.6 i rownania 8.7 oraz fomin Wg. réwnania 8.11) nalezy przemnozyc¢ przez

wspotczynnik wzmocnienia oup zgodnie z tabelg C1.
Obliczeniowa wytrzymato$¢ przyczepnosci foa zgodnie z normg EN 1992-1-1:2004+AC:2010 (réwnanie.
8.3) nalezy pomnozy¢ przez wspétczynnik ks zgodnie z tabelg C2, aby okresli¢ wartosci projektowe
naprezenia granicznego przyczepnosci dla pretéw zbrojeniowych wklejanych foq pir, ktdre podano w tabeli

C3.

Tabela C1: Wspoétczynnik wzmocnienia aub zwigzany z klasg betonu i metodg wiercenia

Klasa betonu

Metoda wiercenia

Rozmiar preta
zbrojeniowego

Wspétczynnik
wzmochienia oup

C12/15 to C50/60 Wiercenie udarowe (HD) i wiercenie 8 mm do 12 mm 15
sprezonym powietrzem (CD) '
Tabela C2: Wspolczynnik efektywnosci obligacji kb
Pret zbrojeniowy Klasa betonu
¢ C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8 mm 0,62 0,58 0,53
10 mm 1,0 1,0 1,0 0,85 0,77 0,68
0,73 0,68 0,63
12 mm

Tabela C3: Wartosci obliczeniowe ostatecznego naprezenia wigzania fod,PIR W N/mm?
dla wszystkich metod wiercenia w dobrych warunkach

zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010 dla dobrych warunkéw wigzania (dla wszystkich innych
warunkéw wigzania nalezy pomnozy¢ wartosci przez 0,7)

Pret zbrojeniowy Klasa betonu
¢ C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
8 mm 2,3 2,3 2,3
10 mm 1,6 2,0 2,3 2,3 2,3 2,3
2,7 2,7 2,7
12 mm
CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych
Aneks C1

Przedstawienia
Wspotczynnik wzmocnienia o, wspotczynnik redukcji Ko Wartosci projektowe
wytrzymatosci wigzania f pq
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Design value of the ultimate bond stress foa i under fire exposure for concrete classes
C12/15 to C50/60, (all drilling methods):

Obliczeniowg warto$¢ wytrzymatosci przyczepnosci foai W warunkach dziatania ognia nalezy obliczy¢ za
pomoca nastgpujacego rownania:

foa,fi = Kfi(8) - foapir * Yc / M

fod fi Wartos¢ projektowa nosnosci nosnej w przypadku ognia w N/mm?

16.76 - 0014 #

kﬁ 2 foarm " 43

kﬁ(Ei:] =0 g = 181°C

OTemperatura w °C w warstwie zaprawy.

ki(B) Wspodtczynnik redukcji w warunkach ekspozycji na ogien.

foa,pIR Wartos$¢ projektowa wytrzymatosci na rozcigganie w N/mm? w stanie zimnym zgodnie z Tabelg
C3 z uwzglednieniem klas betonu, srednicy pretéw zbrojeniowych, metody wiercenia i warunkéw
przyczepnosci zgodnie z EN 1992-1-1.

Ye czesciowo wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-1

M czesciowo wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1992-1-2

= 1,0 g = 181°C

W przypadku dowodéw pod wptywem ognia dtugo$¢ zakotwienia nalezy obliczyé zgodnie z normg EN
1992-1-1:2004+AC:2010 Réwnanie 8.3 przy uzyciu zaleznego od temperatury naprezenia granicznego f bq i

Przyktadowy wykres wspoétczynnika redukcji k:i(8) dla betonu klasy C20/25 dla
dobrych warunkow przyczepnosci:

Wspotczynnik redukcyjny kii(-)
1,10

1,00

przykfad dla
C20/25

20 40 60 20 100 120 140 160 180 200
Temperatura °C

CH+ MAX System iniekcyjny do taczenia pretéw zbrojeniowych
Aneks C2

Przedstawienia
Wartos$¢ projektowa sity wigzania foa,iw przypadku ekspozycji na ogien
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