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Jednostka oceny technicznej wydajaca ETA i wyznaczona zgodnie z art. 29
rozporzadzenia (UE) nr 305/2011: ETA-Danmark A/S

Nazwa handlowa wyrobu System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do
budowlanego: betonu

Rodzina produktéw, do ktorej Kotwa iniekcyjna wklejana do stosowania w betonie
nalezy powyzszy wyroéb

budowlany:
Producent: Chemfix Products Ltd
Mill Street East
Dewsbury
West Yorkshire
WF12 9BQ, UK
Tel. +44 (0) 1924 453886
Fax +44 (0) 1924 431658
Internet www.chemfix.co.uk
Zak'ad produkcyjny: Chemflx PrOdUCtS Ltd
Mill Street East
Dewsbury
West Yorkshire
WF12 9BQ, UK
Techniczna zawiera: integralng czes¢ dokumentu

Niniejsza Ocena Techniczna

zostata wydana zgodnie z EAD 339499'01'96,,01
Regulacja (EU) nr 305/2011, na stosowania w betonie
podstawie:

.Laczniki wklejane do

Niniejsza wersja zamienia: ETA o tym samym numerze wydana 18.01.2022 r




Strona 2 z 30 Europejskiej Oceny Technicznej nr. ETA-19/0705, wydana 22.07.2022

Thimaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
na inne jezyki powinny w pelni odpowiada¢ oryginalnie
wydanemu dokumentowi i powinny by¢ oznaczone jako
takie.

Przekazywanie niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej, w tym przesylanie droga elektroniczng,
powinno odbywa¢ si¢ w calosci (z wyjatkiem poufnych
Zalacznikow, o ktorych mowa powyzej). Jednakze
czgsciowe powielanie moze by¢ wykonane za pisemna
zgoda wystawiajgcej Jednostki Oceny Technicznej.
Kazda czgsciowa reprodukcja musi by¢ oznaczona jako
taka.
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I SZCZEGOLOWA CZESC
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1  Opis techniczny produktu

Opis techniczny produktu

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu to
kotwa wklejana sktadajaca si¢ z kartusza z zaprawa
iniekcyjna Chemfix 100 i Chemfix 600 oraz elementu
stalowego. Oznaczenie Chemfix 100 i Chemfix 600 odnosi
si¢ wylacznie do rozmiaru wkiadu. Element stalowy sktada
si¢ z handlowego preta gwintowanego z podkladka i
nakretky szesciokatng w zakresie od M8 do M30 lub preta
zbrojeniowego w zakresie srednic od 8 do 32 mm.

Element stalowy umieszczany jest w wywierconym otworze
wypetnionym zaprawg iniekcyjng 1 kotwiony poprzez
polaczenie czgs$ci metalowej, zaprawy iniekcyjnej z
betonem.

Opis produktu znajduje sie w Aneksie A.

Charakterystyczne warto$ci materialowe, wymiary i
tolerancje kotew nie wskazane w Zalgcznikach powinny
odpowiada¢ odpowiednim warto$ciom okres§lonym w
dokumentacji technicznej 1 niniejszej Europejskiej Oceny
Techniczne;j.

2 Specyfikacja zamierzonego zastosowania
zgodnie z obowiazujacym Europejskim
Dokumentem Oceny (dalej EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w rozdziale 3 sg wazne tylko
wtedy, gdy kotwa jest uzywana zgodnie ze specyfikacjami i
warunkami podanymi w zatgczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
opierajg si¢ na zalozeniu przewidywanego okresu
uzytkowania kotwy wynoszgcego 50 lat dla wszystkich
metod wiercenia i 100 lat dla wiercenia udarowego (HD).

Wskazania dotyczgce zywotnosci nie moga byé
interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta
Iub Jednostke Oceniajaca, ale nalezy je traktowac jedynie
jako srodek do wyboru odpowiednich produktow w
odniesieniu do przewidywanej ekonomicznie uzasadnionej
zywotnosci robot.

1 Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
jest zdeponowana w ETA-Danmark i przekazywana jednostkom
notyfikowanym, o ile jest to wlasciwe dla zadan Jednostek
Notyfikowanych zaangazowanych w procedurg atestacji zgodnosci.
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3 Dzialanie produktu i odniesienia do metod
zastosowanych do jego oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Odpornos$¢ mechaniczna i stabilnos¢ (BWR 1):
Zasadnicze charakterystyki wyszczegdlniono w zataczniku C.

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2):
Zakotwienia spetniajg wymagania klasy Al.

Zadne whasciwosci uzytkowe nie s3 oceniane pod katem odpornosci na ogien.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR3):
Brak oceny wydajnosci

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR4):

Dla wymagania podstawowego Bezpieczenstwo uzytkowania
obowiazuja te same kryteria dla wymagania podstawowego
Wytrzymalos¢ i stabilno$¢ mechaniczna (BWR1).

Zrownowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych
(BWRT)

Brak oceny wydajnosci
Inne wymagania podstawowe nie majg zastosowania.

3.2  Metody oceny

Oceng przydatnosci kotwy do zamierzonego zastosowania w
odniesieniu do wymagan wytrzymalosci mechanicznej oraz
statecznosci 1 bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu
Wymagan Podstawowych 1 i 4 wykonano zgodnie z EAD
330499-01-0601 ,,Sklejenie tgczniki do betonu”.



Strona 5 z 30 Europejskiej Oceny Technicznej nr. ETA-19/0705, wydana 22.07.2022

4 QOcena i weryfikacja stalosci wlasciwosci
uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z decyzja 96/582/WE Komisji Europejskiej
system(y) oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych (patrz Zatgcznik V do Rozporzadzenia (UE)
nr 305/2011) to 1.

5 Szczegolly techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP, jak przewidziano w
obowiazujacym EAD

Szczegoly techniczne niezbgdne do wdrozenia systemu
AVCP sg okre$lone w planie kontroli ztozonym w ETA-
Danmark przed oznakowaniem CE

Issued i Copenhagen on 2407-22 by

/
/

Thomas Bruun
Managing Director, ETA-Danmark
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Pret gwintowany montazowy M8 do M30

..’ oznaczenie glebokosci

il osadzenia
1\ 1 o
\
. \
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efektywna
glebokosé zakotwienia h,, C= gebokost otworu h,

grubosé

grubos¢ elementu betonowego Piin £
mocowania ty,

Montaz preta zbrojeniowego od @8 do @32

oznaczenie glebokosci osadzenia

e
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tix
hef
ho
Pimin

grubosé mocowania
efektywna gtebokosé
zakotwienia

gtebokos¢ wiercenia
minimalna grubos¢ czionka

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu Aneks A1

Opis produktu
Stan po zainstalowaniu
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System iniekcyjny Chemfix 100 Side by Side
Cartridge Stosunek 1:1 400 ml / 600 ml / 1500 ml (

System iniekcyjny Chemfix 600 Side by Side
Cartridge Stosunek 3:1 385ml / 585ml / 1400ml

= i
1

| N L
= = j
System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600
Kartusz 250ml / 280ml / 300ml

Druk kasetowy: Chemfix 100 lub Chemfix 600
W tym - Procedura instalacji, Kod partii produkcyjnej, Data waznosci, Warunki przechowywania, Ostrzezenie

dotyczace zdrowia i bezpieczenstwa, Czas zelowania i utwardzania w zalezno$ci od temperatury.

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu
Aneks A2

Opis produktu
Uktad wtryskowy
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Statyczny mieszacz

Mieszacz

e

\

Mieszacz epoksydowy

Przedtuzka do mieszacza Korek ttoka do stosowania nad
glowa, do pretow zbrojeniowych
M27, M30 oraz 28 32 mm

-~

Krotka przediuzka do mieszacza

|

Dluga przediuzka do mieszacza

Pret gwintowany M8, M10, M12, M16, M20, M24, M27, M30 z podktadka i nakretka szesciokatnag

Lges

Handlowy standardowy pret
gwintowany z:

- Materiaty, wymiary i
witasciwosci mechaniczne wg.

;.
e Tabela A1
!—' . - @ 93) @ - Swiadectwo odbioru 3.1 wg.
: EN 10204:2004
- : : — - Oznaczenie gtebokosci

osadzenia

— ] O |
|
I

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu Aneks A3

Opis produktu
Miksery, przedtuzki i Pret gwintowany
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Tabela A1: Materialy

Przeznaczenie | Materiat

Stal ocynkowana ( Stal wg EN 10087:1998 lub EN 10263:2001)
ocynk galwaniczny = 5 um wg. EN ISO 4042:1999 lub cynkowanie ogniowe = 40 pym wg. EN ISO 1461:2009 i EN ISO
10684:2004+AC:2009 lub sherardyzowane = 40 ym wg. zgodnie z DIN EN 17668:2016-06

4.6 |fu=400 N/mm? f,=240 N/mm? A s> 8%wydiuzenie ztamania

4.8 |fu=400 N/mm? =320 N/mm?; A s> 8% wydtuzenie ztamania

K X . 5.6 |fuk=500 N/mm?; f,=300 N/mm? A s> 8% wydtuzenie ztamania
asa wlasnosci wg. - — - - .
1 |Pret kotwiczny (pret gwintowany) |z EN ISO 58 [fu=500 Nimm? f4=400 N/mm* A s> 8% wydiuzenie zlamania

898-1:2013 8.8 |fuk=800 N/mm? fyk=640 N/mm? A 5> 12% 3)wydiuzenie zlamania
10.9 |fuk=1000 N/mm?; fyk=900 N/mm? A 5> 12%3wydtuzenie ztamania

12 9 |fu=1200 N/mm? =900 N/mm? A s> 12%% fwydtuzenie
Zlamania

4 dla preta kotwigcego klasy 4.6 lub 4.8

Klasa wlasnosci wg. 5 dla preta kotwigcego klasy 5.6 lub 5.8

2 |Nakretka szesciokatna zEN ISO 8 dla preta kotwigcego klasy 8.8

898-2:2012 10 |dla preta kotwigcego klasy 10.9

12 |dla preta kotwigcego klasy 12.9

Czyscik
3a |(z.B.: EN ISO 887:20086, EN ISO 7089:2000, |Stal ocynkowana, cynkowana ogniowo lub szerardowana
EN ISO 7093:2000 oder EN ISO 7094:2000)

Stal nierdzewna A2 ( Material 1.4301 / 1.4303 / 1.4307 / 1.4567 i 1.4541, wg EN 10088-1:2014) oraz
Stal nierdzewna A4 ( Materiat 1.4401 / 1.4404 / 1.4571 / 1.4362 lub 1.4578, wg EN 10084-1:2010)

- = - = . 4) v i i
Klasa wiasnosci wg. 50 =500 N/mm?; f,=210 N/mm?; As>8%* wydiuzenie ztamania

1 |Pret kotwiczny (pret gwintowany)"?l; EN 1SO 70 |fu=700 N/mm?; f,=450 N/mm?; As> 12%* wydtuzenie zlamania
3506-1:2009 80 |fuw=800 N/mm?; f,=600 N/mm?; As> 12%* wydtuzenie zlamania
Klasa wtasnosci wg. 50 |dla preta kotwigcego klasy 50
2 |Nakretka szesciokgtna'? zENISO 70 |dla preta kotwigcego klasy 70
3506-1:2009 80 |dla preta kotwigcego klasy 80
Czyscik A2: Materiat 1.4301 / 1.4303 / 1.4307 / 1.4567 or 1.4541, EN 10088-1:2014

3a |(z.B.: EN ISO 887:2008, EN ISO 7089:2000,
EN ISO 7093:2000 oder EN ISO 7094:2000)

A4: Materiat 1.4401 / 1.4404 / 1.4571 / 1.4362 or 1.4578, EN 10088-1:2014

Stal o wysokiej odpornosci na korozje (Materiat 1.4529 lub 1.4565, wg EN 10088-1:2014)
50 |fu=500 N/mm?; f,=210 N/mm? As>8%wydtuzenie ztamania

Klasa wlasnosci wg.

1 |Pret kotwiczny" zEN ISO 70  |fu=700 N/mm2; f,,=450 N/mm?; As>12%>wydluzenie ztamania
3506-1:2009 80 | fw=800 N/mm?; f,=600 N/mm?; As>12%wydtuzenie ztamania
Klasa wtasnosci wg. 50 |dla preta kotwigcego klasy 50
2 |Nakretka szesciokatna') zEN ISO 70 |dla preta kotwigcego klasy 70
3506-1:2009 80 |dla preta kotwigcego klasy 80
Czyscik,

3a |(z.B.: EN ISO 887:2006, EN 1SO 7089:2000, |Materiat 1.4529 or 1.4565, acc. to EN 10088-1: 2014
EN ISO 7093:2000 oder EN 1SO 7094:2000)

) Klasa wytrzymatosci 70 dla pretdw kotwiacych do M24
IKlasa wtasnosci 80 tylko dla stali nierdzewnej A4 i HCR
3IA5>8% wydtuzenia przy zerwaniu, jesli nie ma zastosowania dla kategorii wydajnosci sejsmicznej C2

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

) Aneks A4
Opis produktu

Materiaty Pret gwintowany
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Pret zbrojeniowy & 8, & 10, & 12, & 14, & 16, & 20, & 24, & 25, & 28, J 30, & 32

efektywna glebokos¢ zakotwienia h,

preta; h: wysokosc¢ rozdarcia preta)

Tabela A2: Materialy

oznaczenie giebokosci
osadzenia

RTTTTTTY

+  Minimalna wartos¢ powigzanego obszaru rozdarcia frmin zgodnie z EN 1992-1-1:2004+AC:2010

*  Wysokos¢ zebra preta musi miescic sie w przedziale 0,05d < h £ 0,07d (d: nominalna $rednica

Czesc¢

Przeznaczenie

Materiat

Prety

zbrojeniowe

pret zbrojeniowy
EN 1992-1-1:2004+AC:2010, Aneks C

Prety i prety rozwijane klasy B lub Cfyi k zgodnie z NDP
lub NCL EN 1992-1-1/NA:2013 fuk = f = k-fyk

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Opis produktu
Pret wzmacniajacy materiaty

Aneks A5
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Specyfikacje zamierzonego zastosowania

Zakotwienia podlegajace:

+  Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne: M8 do M30, prety zbrojeniowe R8 do R32 przez 50 lat dla
wszystkich metod wiercenia i 100 lat dla wiercenia udarowego (HD)

+ Z zastrzezeniem kategorii aktywnosci sejsmicznej C1 (M8 do M30) i C2 (M12 do M24) przez 50 100 lat
uzytkowania do wiercenia udarowego (HD).

Materialy bazowe:

*  Zbrojony lub niezbrojony beton zwykly bez widkien zgodnie z EN 206:2013 + A1:2016. Klasy

wytrzymatosci C20/25 do C50/60 zgodnie z EN 206:2013 + A1:2016.
+ Beton spekany i niespekany: M8 do M30, prety zbrojeniowe od @8 do @32.

Zakres temperatury: -
I: -40°Cto+40°C+ (maks. temperatura diugotrwata +24°C i maks. temperatura krotkotrwata +40°C)
II: -40 °C to +60 °C (maks. temperatura dtugotrwata +40°C i maks. temperatura krétkotrwata +60°C)

Warunki uzytkowania (warunki srodowiskowe):
- Konstrukcje w suchych warunkach wewnetrznych (wszystkie materiaty).
Dla wszystkich innych warunkow zgodnie z EN 1993-1-4:2006+A1:2015 odpowiadajgcych klasie

odpornosci na korozje:
- Stal nierdzewna A2 zgodnie z zatgcznikiem A4, tabela A1: CRC Il

- Stal nierdzewna A4 zgodnie z zatgcznikiem A4, tabela A1: CRC llI
- Stal o wysokiej odpornosci na korozje HCR zgodnie z Zatacznikiem A4, Tabela A1: CRC V

Projekt:

Sporzadza sie weryfikowalne obliczenia i rysunki z uwzglednieniem obcigzen, ktore majg byé
zakotwione. Potozenie kotwy jest wskazane na rysunkach projektowych (np. potozenie kotwy
wzgledem zbrojenia lub podpér itp.).

Za projektowanie zakotwienn odpowiedzialny jest inzynier doswiadczony w wykonywaniu
zakotwien i robé6t betonowych.

+  Zakotwienia sg zaprojektowane zgodnie z:

- EN1992-4:2018

- Raport techniczny TR055, wydanie 2018

Instalacja:
+ Beton suchy i mokry.
+ Zalane dziury (nie wodg morskg).

*  Wiercenie otworéw przez wiercenie udarowe (HD) lub wiercenie sprezonym powietrzem (CD)
stosowane w kategorii 1 (beton suchy i mokry) oraz kategorii 2 (otwory zalane)

Wiercenie otworéw za pomocg drgzonych wiertel do wiercenia bezpylowego (HDB) (np. system
samooczyszczania Bosch z odkurzaczem) stosowane w kategorii 1 — suchy i mokry beton

Wiercenie otworéw metodg diamentowego rdzenia (DD) stosowane w kategorii 1 (beton suchy i mokry)
oraz kategorii 2 (otwory zalane)

Dozwolona instalacja napowietrzna.

Montaz kotwy wykonywany przez odpowiednio wykwalifikowany personel i pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za sprawy techniczne obiektu.

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Aneks B1

Przeznaczenie
Specyfikacje
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Tabela B1: Parametry montazowe dla preta gwintowanego

Rozmiar kotwicy M8 M10 M12 M16 M20 M24 m27 M30
Zewnetrzna $rednica kotwy | d = dnom [mm] = 8 10 12 16 20 24 27 30
Nominalna srednica otworu do [mm] = 10 12 14 18 22 28 30 35
Efektywna g}ebokoéé Refmin [Mm] = 60 60 70 80 90 96 108 120
zakotwienia hefmax [Mm] =| 160 200 240 320 400 480 540 600
Srednica .otworu przelotowego w df [mm] < 9 12 14 18 29 26 30 33
mocowaniu
Srednica szczotki stalowej do [mm]=| 10 12 14 18 22 28 30 35
Maksymalny moment obrotowy Tinst[NmM] < 10 20 40 60 120 160 250 300
g’};“%rgﬂ'tza grubosc hmin [mm] het + 30 mm = 100 mm her + 2do
Minimalny odstep Smin [mm] [ 40 40 60 75 95 [ 115 | 125 | 140
Minimalna odleglos¢ od krawedzi Cmin [Mm] 35 40 45 50 60 65 75 80

Tabela B2: Parametry instalacji pretéw zbrojeniowych
Rozmiar preta zbrojeniowego | @8 | @10 | @12 |14 | D16 | D20 | D24 | 25|28 |30 | @32
Zewnetrznal g4 rmmi=| 8 0 | 12 | 14 | 16 | 20 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32
srednica kotwy
Nominalna do [mm] =|10/12 | 12/14 | 14/16 | 18 | 20 | 24 |30/32| 32 |32/35| 35 | 40
Srednica otworu
Efektywna hefmin [Mm] =| 60 60 70 75 80 90 96 100 112 120 128
gtebokosc¢
zakotwienia hetmax [mm] =| 160 | 200 240 | 280 320 | 400 | 480 | 500 | 560 | 600 | 640
St’j“”‘?a szczotki do [mm] = |10/12 [ 12/14 | 14/16| 18 | 20 | 24 [30/32| 32 |32/35| 35 | 40
stalowej
Minimalna +
grubosé hmin [Mmm] h§f10:(3)0mmmm het + 2do
elementu —
Minimalny smn[mm]| 40 | 40 | 60 | 60 | 75 | 95 | 120 | 120 | 130 | 140 | 150
odstep
Minimalna _ odlegiosé Crin[mm]| 35 | 40 | 45 | 50 | 50 | 60 | 70 | 70 | 75 | 115 | 120
od krawedzi

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu Aneks B2

Przeznaczenie
Parametry instalacji
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Tabela B3: Narzedzia do czyszczenia i ustawiania parametrow

- do do db,min Korek tloka d
) Pret pret zbrojeniowy Wiertto - & Czyscik - min. pretow zbrojeniosfych
gwintowany HD, CD, HDB, Diamond 1%} Czyscik - M27/M30 i 28/32 mm,
%) tylko do zastosowarn
gornych
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M8 8 10 10 10 N/A
M10 8/10 12 12 12 N/A
M12 10/12 14 14 14 N/A
12 16 16 16 N/A
M16 14 18 18 18 N/A
16 20 20 20 N/A
M20 22 22 22 N/A
20 24 24 24 N/A
M24 28 28 28 N/A
M27 24125 32 32 32 32
28 32 32 32 32
M30 28/30 35 35 35 35
32 40 40 40 40
=

Pompa pchajaca

Srednica wiertta (d0): 10 mm do 20 mm
Gtebokosé¢ wiercenia (h0): < 10 dnom
Tylko w niespekanym betonie

HDB — (np. wiercenie otworow i préznia

Bosch®)

CAC - Narzedzie na sprezone powietrze (min. 6 bar)
Srednica wiertta (do): wszystkie $rednice

e G | o,

Stalowa szczotka
Srednica wiertta (do): wszystkie $rednice

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu Aneks B3

Przeznaczenie
Narzedzia do czyszczenia i ustawiania
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Instrukcja obstugi — Wiercenie udarowe (HD) i Wiertarka pneumatyczna (CD)

Wiercenie otworéow

Wywieré otwor na wymagang gteboko$é zakotwienia wiertarkg udarowa ustawiong w trybie
udaru obrotowego, uzywajac odpowiedniej wielkosci wiertta z weglikéw spiekanych. (patrz
tabela B3)

Czyszczenie otworu wiertniczego

Tuz przed osadzeniem kotwy otwor musi by¢ wolny od kurzu i gruzu.

a) Reczne oczyszczanie powietrzem (MAC) dla Srednicy otworu do< 18mm i gtebokosci otworu ho< 10d

T

X2

Pompa reczna moze by¢ stosowana do przedmuchiwania otworéw o srednicy do < 20mm
i gtebokosci zakotwienia do h ef < 10d.

Przedmucha¢ co najmniej 2 razy od tytu otworu, az strumien powietrza powrotnego
bedzie wolny od zauwazalnego pyhu.

X2

Wyczys¢ 2 razy szczotkg o okreslonym rozmiarze (szczotka @ = 2 & = otworu, patrz
Tabela B3), wktadajac stalowg szczotke z tytu otworu (w razie potrzeby z przedtuzka)
ruchem obrotowym i wyjmujac ja. Szczotka musi stawia¢ naturalny opér, gdy wchodzi do
otworu. Jesli nie, szczotka jest za mata i nalezy jg wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej
srednicy.

X2

Ponownie przedmuchac pompka reczng co najmniej 2 razy, az strumien powietrza
powrotnego bedzie wolny od zauwazalnego pyiu.

X2

Wyszczotkuj ponownie 2 razy, wktadajac stalowg szczotke z tytu otworu (w razie potrzeby z
przediuzka) ruchem obrotowym i wyjmujac ja. Szczotka musi stawia¢ naturalny opér, gdy
wchodzi do otworu. Jesli nie, szczotka jest za mata i nalezy jg wymienic¢ na szczotke o
odpowiedniej srednicy.

X2

Ponownie przedmuchac¢ pompka reczng co najmniej 2 razy, az strumien powietrza
powrotnego bedzie wolny od zauwazalnego pyiu.

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Przeznaczenie
Instrukcja montazu — wiercenie udarowe i wiercenie sprezonym powietrzem

Aneks B4
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b) Oczyszczanie sprezonym powietrzem (CAC) dla wszystkich srednic odwiertéw do i dla wszystkich gtebokosci odwiertow ho

kurzu.

Przedmucha¢ 2 razy (przez co najmniej 5 sekund) od tytu otworu (w razie potrzeby z
X2 przediuzka dyszy) na calej dtugosci otworu sprezonym powietrzem wolnym od oleju (min.
bardw przy 6m?h), az strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od zauwazalnego

[=)]

$rednicy.

Wyczysc 2 razy szczotka o okreslonym rozmiarze (szczotka @ = & otworu, patrz Tabela
X2 B3), wkladajgc stalowg szczotke z tytu otworu (w razie potrzeby z przedtuzka) ruchem
obrotowym i wyjmujac ja. Szczotka musi stawia¢ naturalny opér, gdy wchodzi do otworu.
Jesli nie, szczotka jest za mata i nalezy jg wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej

sekund).

X 2 Ponownie przedmuchaé sprezonym powietrzem co najmniej 2 razy, az strumien
powietrza powrotnego bedzie wolny od zauwazalnego pylu (przez co najmniej 5

Instrukcja obstugi — Wiertta dragzone do bezpylowego wiercenia (HDB)

Wiercenie i czyszczenie otworéow

wiertarce udarowe;.

Bosch)

odsysania pylu na petnych obrotach
moc.

Wybierz odpowiednie wiertto drazone (patrz tabela B3) i zainstaluj je w
Podigczyc¢ system odsysania pylu do otworu w drazonym wiertle. (np. system

Wywierci¢ otwdr na wymagang gteboko$¢ zakotwienia wiertarkg udarowg
ustawiong w trybie obrotowo-mtotowym i przy stale pracujagcym systemie

Czyszczenie otworu: Reczne czyszczenie nie jest konieczne w przypadku stosowania metody wiercenia samoczyszczacego.

Instrukcja obstugi — Wiercenie diamentowe (DD) - wiercenie na mokro wierttami diamentowymi

Wiercenie otworow

— L

depth required by the selected anchor (see table B3)

Drill with a diamond drills a hole into the base material to size and embedment

Czyszczenie otworu Tuz przed osadzeniem kotwy otwdr musi by¢ wolny od kurzu i gruzu.

Ptukanie woda, az wyptynie czysta woda.

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Przeznaczenie
Instrukcje montazu — wiercenie udarowe, wiercenie sprezonym powietrzem, wiercenie
drgzonymi wierttami i wiercenie diamentowe

Aneks B5
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X2

Wyczysc 2 razy szczotkg o okreslonym rozmiarze (szczotka @ = @ otworu, patrz Tabela
B3), wktadajac stalowg szczotke z tytu otworu (w razie potrzeby z przedtuzka) ruchem
obrotowym i wyjmujac jg. Szczotka musi stawia¢ naturalny opor, gdy wchodzi do otworu.
Jesli nie, szczotka jest za mata i nalezy jg wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej
$rednicy.

Plukanie wodg, az wyptynie czysta woda.

UWAGA! PRZED CZYSZCZENIEM NALEZY USUNAC STOJACA WODE W
OTWORZE

X2

Rozpoczynajac od dolnego lub tylnego otworu, przedmuchaj otwér sprezonym powietrzem
(min. 6 bar przy 6m3¥h przez co najmniej 5 sekund) minimum 2 razy, az strumien powietrza
powrotnego bedzie wolny od zauwazalnego pytu lub czastek betonu. Jesli grunt odwiertu nie
zostal osiggniety, nalezy zastosowac przedtuzenie.

X2

Wyczys$¢ 2 razy szczotkg o okreslonym rozmiarze (szczotka @ 2 @ otworu, patrz Tabela
B3), wktadajac stalowg szczotke z tylu otworu (w razie potrzeby z przedtuzka) ruchem
obrotowym i wyjmujac jg. Szczotka musi stawiac¢ naturalny opor, gdy wchodzi do otworu.
Jesli nie, szczotka jest za mata i nalezy jg wymienic¢ na szczotke o odpowiedniej
Srednicy.

X2

Na koniec ponownie przedmuchaj otwér sprezonym powietrzem (minimum 6 baréw przy 6m3h przez
co najmniej 5 sekund) co najmniej 2 razy, az strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od
zauwazalnego pylu lub czastek betonu. Jesli grunt odwiertu nie zostat

osiagniety, nalezy zastosowac przediuzenie.
Po oczyszczeniu odwiert nalezy w odpowiedni sposdb zabezpieczyé przed

ponownym zanieczyszczeniem, az do momentu rozlania zaprawy w otworze. W razie potrzeby
czyszczenie nalezy powtérzyé bezposrednio przed nalozeniem zaprawy. Naplywajaca woda
nie moze ponownie zanieczyszczacé odwiertu.

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Aneks B6

Przeznaczenie

Instrukcja montazu — wiercenie diamentowe
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Instrukcja uzytkowania — wszystkie rodzaje wiercenia

Zdjg¢ gwintowang nasadke z wktadu.

Podtacz dotgczong dysze mieszajacg do wkiadu i zataduj wktad do odpowiedniego
narzedzia dozujgcego. W razie potrzeby odetnij klips rurki foliowej przed uzyciem.

W przypadku kazdej przerwy w pracy diuzszej niz zalecany czas pracy (Tabela B4) oraz w
przypadku nowych wkladéw nalezy zastosowac nowy mieszalnik. Po zmianie miksera
wyrzucaé odpady do momentu uzyskania jednolitego koloru zaprawy.

W16z wkiad do dozownika. Nacisnij spust zwalniajgcy, aby wycofac tlok i wioz wktad
ostroznie do uchwytu, bez zadnych znieksztaicen. Przed wprowadzeniem preta
kotwigcego do wypetnionego otworu nalezy zaznaczy¢ na pretach kotwigcych potozenie
gtebokosci osadzenia.

Przed dozowaniem do otworu kotwigcego nalezy wycisng¢ oddzielnie minimum trzy petne
pociggniecia i odrzucic¢ nierownomiernie wymieszane sktadniki kleju, az zaprawa bedzie
miata spojny kolor. W przypadku wktadow z tubkami foliowymi nalezy je wyrzucic¢ po co
najmniej szesciu petnych skokach. Jesli przerwiesz prace i ponownie uzyjesz tego samego
miksera w ramach czasu pracy, wyrzu¢ odpady, az zaprawa bedzie miata jednolity kolor.

Rozpoczynajac od dotu lub z tylu wyczyszczonego otworu na kotwe, wypetnij go klejem do
okoto dwéch trzecich. Powoli wycofuj dysze mieszajgca, gdy otwor sie zapetni, aby unikngé
tworzenia sie pecherzykow powietrza. W razie potrzeby nalezy zastosowaé dysze
przediuzajaca. Przestrzegac czasow zelowania/dziatania podanych w Tabeli B4.

W przypadku pretéw zbrojeniowych M27 i M30 / od 28 mm do 32 mm stosowanych
nad glowa, do mieszalnika lub przediuzenia nalezy przymocowac zatyczke tloka o
takiej samej srednicy jak otwor.

Wsuna¢ pret gwintowany lub pret zbrojeniowy w otwér kotwigcy, lekko obracajac, aby
zapewni¢ dobre rozprowadzenie kleju az do osiggniecia gtebokosci zakotwienia.

Kotwa powinna by¢ wolna od brudu, smaru, oleju lub innych ciat obcych.

Upewnij sie, ze kotwa jest catkowicie osadzona na dnie otworu, a nadmiar zaprawy jest
widoczny na gérze otworu. Jezeli wymagania te nie zostang utrzymane, wniosek nalezy
odnowic¢. W przypadku montazu nad glowg pret kotwigcy nalezy zamocowac (np. za

pomoca klindw).

Pozwdl klejowi utwardzi¢ sie przez okreslony czas przed zastosowaniem jakiegokolwiek
obcigzenia lub momentu obrotowego. Nie przesuwaj ani nie obcigzaj kotwy, dopoki nie
zostanie catkowicie utwardzona (patrz Tabela B4). Po catkowitym utwardzeniu czes¢
dodatkowa mozna zainstalowa¢ z maks. moment obrotowy (tabela B1) za pomoca
skalibrowanego klucza dynamometrycznego. Opcjonalnie mozna wypetni¢ zaprawa
pierécieniowg szczeling miedzy kotwg a mocowaniem.

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Przeznaczenie
Instrukcja montazu — wirysk zywicy i wstawienie preta

Aneks B7
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Tabela B4: Maksymalny czas pracy i minimalny czas utwardzania

Temperatura betonu Zelowanie- / czas pracy Minimalny czas utwardzania w
suchym betonie
+5°C 70 min 60 h
+10°C 32 min 40 h
+15°C 28 min 30h
+20°C 25 min 18 h
+25°C 22 min 17 h
+30°C 20 min 16 h
+40 °C 18 min 12h
Temperatura wkladu +15°Cto+35°C
W mokrym betonie lub zalanych otworach czas utwardzania nalezy podwoic.
Tabela B5: Narzedzia dozujace
Szczegoly pompy wtryskowej zywicy
Zdjecie Rozmiar kartusza Typ
-~ 400 ml 1:1
y 600 ml 1:1
h 385/585 ml 3:1 Manualny
R
250 /280/ 300 ml
400 ml 1:1
600 ml 1:1
385 /585 ml 3:1 Batteria
250/280/ 300 ml
7.4v Tool
400 ml 1:1
600 ml 1:1
385/585 ml 3:1 Pneumatyczny
250 /280 /300 ml
1400 ml 3:1
1500 ml 1:1 Pneumatyczny
System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu Aneks B8

Przeznaczenie
Czas utwardzania i narzedzia dozujgce
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Tabela C1: wWartosci charakterystyczne nosnosci stali na rozciaganie i no$nosci stali
na scinanie pretéw gwintowanych

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Powierzchnia przekroju ]As | [mm? | 36.6 | 58 | 843 | 157 | 245 | 353 | 459 | 561
Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozciaganie, Zniszczenie stali

Stal, klasa wiasno$ci 4.6 i 4.8 Nres [kN] | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Stal, klasa wtasnosci 5.6 i 5.8 Nrks [kN] 18 29 42 78 122 176 230 281
Stal, Klasa wtasnosci 8.8 Nris [kN] 29 46 67 125 196 282 367 449
Stal, Klasa wtasnoséci 10.9 Nris [kN] 37 58 84 157 | 245 | 353 | 459 | 561
Stal, Klasa whasnosci 12.9 Nrks [kN] 44 70 101 188 | 294 | 424 | 551 673
Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wtasnosci 50 Nris [kN] 18 29 42 79 123 177 230 281
Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wtasnosci 70 Nrks [kN] 26 41 59 110 171 247 321 393
Stal nierdzewna A4 i HCR, klasa wtasnosci 80 Nris [kN] 29 46 67 126 196 | 282 | 367 | 449
Charakterystyczna wytrzymalos¢ na rozciaganie, Wspotczynnik czgsciowy

Stal, klasa wiasnosci 4.6 i 5.6 sy -] 2,0

Stal, klasa wiasnosci 4.8, 5.8 i 8.8 s " [-] 1,5

Stal, klasa whasnosci 10.9i 12.9 Yusn " [ 1.4

Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasnosci 50 umsn [ 2,86

Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasnosci 70 Ymsn " [-] 1,87

Stal nierdzewna A4 i HCR, klasa wiasnosci 80 Yrsn [-] 1,6

Charakterystyczna wytrzymalosé na scinanie, Zniszczenie stali

Stal, klasa wiasnosci 4.6 i 4.8 Vs [kN] 7 12 17 31 49 71 92 112

Stal, klasa wtasnosci 5.6 5.8 VPris [kN] 9 15 21 39 61 88 115 140

§ Stal, Klasa wiasnosci 8.8 Vs [kN] 15 23 34 63 98 141 184 224
% Stal, Klasa wtasnosci 10.9 Vs [kN] 18 29 42 79 123 177 230 281
3 |Stal, Klasa wiasnosci 12.9 VORics [kN] 22 35 51 94 147 | 212 | 275 | 337
§ Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wtasnosci 50 Virks [kN] 9 15 2 39 61 88 115 | 140
Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wtasnosci 70 | V% [kN] 13 20 30 55 86 124 161 196
Stal nierdzewna A4 i HCR, klasa wtasnosci 80 VOis [kN] 15 23 34 63 a8 141 184 224
Stal, klasa wtasnoéci 4.6 4.8 MP%ics [Nm] 15 30 52 133 260 | 449 666 900

Stal, klasa whasnosci 5.6 i 5.8 MPRics [Nm] 19 37 65 166 | 324 | 560 | 833 | 1123

£ |Stal, Klasa whasnosci 8.8 MCri s [Nm] 30 60 105 266 519 896 | 1333 | 1797

; Stal, Klasa wtasnoéci 10.9 MCRy s [Nm] 37 75 131 333 649 | 1123 | 1664 | 2249

% Stal, Klasa wtasnosci 12.9 M%Rics [Nm] 45 90 157 400 778 | 1347 | 1997 | 2699

= Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wtasnosci 50 MRis (Nm] 19 37 66 167 325 561 832 | 1125

Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasnosci 70 | M%rys [Nm] 26 52 92 232 454 784 | 1165 | 1574

Stal nierdzewna A4 i HCR, klasa wiasnosci 80 M | [Nm] | 30 | 59 | 105 | 266 | 519 | 896 | 1332 | 1766

Charakterystyczna wytrzymalos¢ na scinanie, wspotczynnik czesciowy

Stal, klasa whasnosci 4.6 i 5.6 Yusy " [ 1,67
Stal, klasa whasnosci 4.8, 5.8 i 8.8 wsy Y | [ 1,25
Stal, klasa wiasnosci 10.9 i 12.9 sy " [l 1,50
Stal nierdzewna A2, A4 | HCR, klasa wtasnosci 50 sy [-1 2,38
Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasnosci 70 Yusy 1 1,56
Stal nierdzewna A4 i HCR, klasa wtasnosci 80 sy [ 1,33

" w przypadku braku regulacji krajowych

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu Aneks C1

Przedstawienia
Wartosci charakterystyczne nosnosci stali na rozcigganie i nosnosci stali na scinanie
pretéw gwintowanych
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Charakterystyczne wartosci obcigzen rozciggajacych przy oddziatywaniu statycznym i quasi-

Tabela C2: statycznym dla okresu uzytkowania 50 lat i okresu uzytkowania 100 lat tylko dla wiertarki

udarowej
Pret gwintowany w rozmiarze kotwicy | M8 | Mm10 | Mm12 | m16 | m20 | mM24 | mM27 | m30
Awaria stali
Charakterystyczna wytrzymato$é na rozcigganie Nrks [kN] see Table C1
Wspétczynnik czesciowy YisN [-] see Table C1

Potaczone wyrywanie i zniszczenie betonu

Charakterystyczna wytrzymatos¢ przyczepnosci w betonie niespekanym C20/25 wiercenie udarowe (HD) i wiercenie sprezonym powietrzem (CD)

Zakres temperatur |; [ Suchy i mokry beton | treuer | [N/mm?] 19 18 18 17 16 16 15 15
40°C/24°C zalany otwor TrRiwer | [N/Mm?] 19 18 18 17 14 12 11 11
Zakres temperatur suchy i mokry beton | treuer | [NfMmm3 17 17 16 15 15 14 14 14
II: 60°C/40°C zalana otwor TrRiwer | [N/MmM?] 17 17 16 15 13 11 10 9,5
Charakterystyczna wytrzymatos¢ przyczepnosci w spgkanym betonie C20/25 wiercenie udarowe (HD) i wiercenie sprezonym powietrzem (CD)
Zakres temperatur Ip_Suchy i mokry beton | treer [N/mm?] 10 9,5 9 8,5 8,5 8 7.5 7,5
40°C/24°C zalany otwér Treer | [N/mm?] 10 9,5 9 8,5 8 6,5 6 55
Zakres temperatur suchy i mokry beton | gy, [N/mm?] 9 9 8 7,5 7,5 7,5 7 7
II: 60°C/40°C zalana otwdér TRKer [N/mm?] 9 9 8 7.5 7 6 55 5
Wspotczynnik montazu dla HD i CDw | g . 10
suchym i mokrym betonie (dla T 1i T II): Yinst ] ’
Wspotczynnik montazu dla HD i CD w
oiworze ialanym (dla T1iTIl): Yins” [l 1.0 1.2 1.4

Charakterystyczna wytrzymatos¢ przyczepnosci w betonie niespekanym Wiertta drgzone C20/25 do wiercenia bezpylowego (HDB)

Zakres temperatur |

40°C/24°C suchy i mokry beton | Trkucr [N/mm?] 16 16 16 16 16 16 16 16
ﬁ?ggﬁ;/igi?\?erawr suchy i mokry beton | treuer | [N/MmM?] 15 15 15 15 15 15 14 14
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ przyczepnosci w spekanym betonie Wiertta dragzone C20/25 do wiercenia bezpytowego (HDB)
ZaKTes peenperalur | g ey i mokry beton | e | INIMM? | - - 9 85 | 85 8 75 | 75
ﬁé'gg—;% l;ggglefat“r suchy i mokry beton | treer | [N/mm?] - - 85 8 7.5 7.5 6,5 6.5
Wspélczynnik instalacyjny dia HDB (dla T1i TH): | yinet™ [ 1,0

Charakterystyczna wytrzymatosé przyczepnosci w betonie niezarysowanym C20/25 Wiercenie diamentowe (DD)

i 2

Zakres temperatur |: suchy i mokry beton | triucr [N/mm?] 13 12 12 12 11 1 11 11
40°C/24°C zalany otwor TRk ucr [N/mm?] 13 12 12 12 11 11 11 11
ﬁ?léB%SCI:gE%peratur suchy i mokry beton | treuwer | [N/Mm?] 12 11 " 1" 1 10 10 10

zalany otwor TR ucr [N/mm?] 12 11 11 11 11 10 10 10
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ wigzania w spekanym betonie C20/25 Wiercenie diamentowe (DD)
Zakres temperatur || SUChY i mokry beton | treer | [N/mm] - - 55 5 45 4,5 45
40°C/24°C zalany otwér Trker | [N/MmM?] - - 5,5 5 45 4,5 45 5
Zakres temperatur | SUChY fmokrybeton |, | [N/mm?] - - 5 4,5 4,5 4 4 4,5
IIl: 60°C/40°C Za|any otwor TRKer [N,,'mmz] _ _ 5 4,5 4‘5 4 4 4,5
Wspdtczynnik montazu dla DD (beton suchy/mokry) y,ns,” [-] 1,2
Wspotczynnik montazowy dla DD (zalany otwar) yins‘” [-] 1.2 | 1,4

Wspéteczynnik redukcyjny g sus0 w spekanym i niespekanym betonie C20/25 dla wszystkich metod wiercenia w suchym/mokrym
betonie lub otworach zalanych przez 50 lat zywotnosci

Temp. zakres |: 40°C/24°C 0 [-] 0.798
Temp. zakres II: 60°C/40°C Vs [ 0.718
C25/30 1,05 1,11
7 11 1,21
Wspdtczynniki zwiekszajgce dla betonu C30/3 10 -
niespekanego (do wszystkich typéw C35/45 1.15 1,30
wiercen) w dowolnym zakresie temperatur i C40/50 1,18 1,38
zywotnosci 50 lub 100 lat vy, C45/55 1,22 1,45
C50/60 1,25 1,52

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Aneks C2

Przedstawienie
Charakterystyczne wartosci obcigzen rozciggajgcych przy dziataniu statycznym i quasi-statycznym
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Tabela C2: kontynuacja

Pret gwintowany w rozmiarze kotwicy M8 M10 ‘ M 12 ‘ M 16 | M 20 ‘ M24 ‘ M27 M30
C25/30 1,05 1,07 1,11
. S . C30/37 1,09 1,13 1,22
Wspotczynniki zwigkszajgce spekany
beton (do kazdego rodzaju wiercenia w C35/45 1,13 1,18 1,32
dowolnym zakresie temperatur i C40/50 1,16 1,23 1,41
zywotnosci 50 lub 100 laty, C45/55 1,19 1,28 1,49
C50/60 1,22 1,32 1,58

) w przypadku braku regulacji krajowych

Tabela C3: Charakterystyczne wartosci niszczenia i rozlupywania stozka betonu przy wszystkich rodzajach
oddzialywan dla 50-letniej zywotnosci i 100-letniej zywotnosci tylko dla wiercenia udarowego

Zniszczenie stozka betonu (wszystkie metody wiercenia) w dowolnym zakresie temperatur
Beton niespekany Kuern [] 11,0
Popekany beton Korn [-] 77

Odlegtos¢ krawedzi CorN [mm] 1,5 hg
QOdlegtos¢ osiowa ScrN [mm] 2 Cern
tupanie (wszystkie metody wiercenia)

h/her 2 2,0 1,0 hg

Odlegtos¢ |20>hhg>1,3 Cersp [mm] 3,86 hes - 1,43 h
krawedzi h/het < 1,3 2 het
Odlegtos¢ osiowa Sersp [mm] 2Cusp

) w przypadku braku regulaciji krajowych

Tabela C4: Wartosci_charakterystyczne obcigzen scinajacych przy dziataniu_statycznym i_quasi-
statycznym dla pretéw gwintowanych, wszystkich metod wiercenia dla Zywotnosci 50 lat i 100 lat tylko

dla wiercenia udarowego
Pret gwintowany w rozmiarze kotwicy M8 M 10 M12 M 16 M 20 M24 M27 M30

Awaria stali bez ramienia dzwigni

Charakterystyczna odporno$é na écinanie | Vs [kN] patrz Tabela C1
Wspotczynnik czesciowy Yusw [-] patrz Tabela C1
Wspotczynnik plastycznosci ks [-] 1,0

Awaria stali z ramieniem dzwigni

Charakterystyczny moment zginajacy MP%i s [Nm] 1,2 x Wy x fux (or see Table C1)
Modut sprezystosci przekroju W [mm?] 31 62 109 277 541 935 1387 1874
Wspotczynnik czesciowy Yusv [-] patrz Tabela C1

Awaria wyrwania betonu

Czynnik kg [-] 2,0

Wspotczynnik instalacii Yinst [ 1,0

Awaria krawedzi betonu

Efektywna dlugos¢ zapiecia | [mm] I = min(heg; 12 doom) k= min (her
f f efy nom 300mm)

Qutside diameter of fastener dnom [mm] 8 10 12 16 20 24 27 30

Installation factor Yinst [ 1,0

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Przedstawienia Aneks C3
Wartosci charakterystyczne obcigzen rozciggajacych przy oddziatywaniu statycznym i quasi-

statycznym oraz Wartosci charakterystyczne obcigzen scinajgcych przy dziataniu statycznym i quasi-
L statycznym
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Tabela C5: Charakterystyczne wartosci obciazen rozciggajacych przy statycznym i quasi-
statycznym dziataniu pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 50 lat i
okresu uzytkowania 100 lat tylko dla wiertarki udarowej

Pret zbrojeniowy o rozmiarze kotwicy

| 28 [ @10 |@12 [ @14 [ @16 [ @20 | @25 [ 228 | @30 | @32

Awaria stali
Charakterystyczna wytrzymato$é na rozcigganie Nrks [kN] As * fu!
Powierzchnia przekroju A mm3 | 50 | 79 | 113 | 154 | 201 | 314 | 491 [ 616 | 707 | 804
Wspétczynnik czesciowy Vs [ 1,429
IPotaczone wyrywanie i zniszczenie betonu
Charakterystyczna wytrzymatos¢ przyczepnosci w betonie niespgkanym C20/25 przy wierceniu udarowym (HD) i wierceniu sprezonym powietrzem (CAD)
Zakres temperatury suchy i mokry beton | triuer | [NfMmM?] 11 11 11 11 11 11 11 11 11 11
1: 40°C/24°C zalany otwor Trewer | [NFfMM?] [ 11 11 11 11 11 9,5 8,5 8 7.5 7.5
Zakres temperatury suchy i mokry beton | treuer | [N/MmM?] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
11: 60°C/40°C zalany otwor Trewer | [NfMm2) | 10 10 10 10 10 9 7,5 7.5 7 7
Charakterystyczna wytrzymato$é wigzania w betonie spekanym C20/25 przy wierceniu udarowym (HD) i wierceniu sprezonym powietrzem (CAD)
Zakres temperatury | Suchy i mokry beton | treer [N/mm?] - - 6,5 7 7 7 7 7,5 7,5 7,5
I: 40°C/24°C zalany otwér TRior [N/mm?] - - 6,5 7 7 6 6 6 6 6
Zakres temperatury | _suchy i mokry beton | TRker | [NfMm? | - - 6 6 65 | 65 | 65 7 7 7
II: 60°C/40°C zalany otwor TRer [N/mm?] - - 6 6 6,5 6,5 5,5 5,5 5,5 5,5
Wspoiczynnik montazu (beton suchy i mokry) v, [ 1,0
Wspétczynnik instalaciji (zalany otwar) Yinst? [ 1,0 | 1,2 1,4
Charakterystyczna wytrzymatos¢ przyczepnosci w betonie niezarysowanym C20/25 dla wiertet drazonych do systemu bezpytowego (HDB)
Zﬁ'jg?égz?grat“ry suchy i mokry beton | e |Nmm| 12 | 12 | 11 | 11 | 11 | 10 | 10 | 95 | 95 | 95
Zﬂfgg}g;‘;g?éatuw suchy i mokry beton | tpewer | [NfMM?] | 11 11 11 10 10 9,5 9 9 9 8,5
Charakterystyczna wytrzymatos¢ przyczepnosci w spekanym betonie C20/25 dla wiertet dragzonych do systemu bezpytowego (HDB)
B e |suchy i mokry beton | |(NmmA| - | - | 65 | 7 | 7 | 7 | 7 | 75| 75 | 75
Z?tfgg}&fgg?éat“fy suchy i mokry beton | treer | IN/MM3 | - - 6 6 65 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65
Wsp6étczynnik montazu (beton suchy i mokry) | yis® [-] 1,0
Charakterystyczna wytrzymalos¢ przyczepnosci w betonie niezarysowanym C20/25 do wiercenia diamentowego (DD)
Zakres temperatury | Suchy i mokry beton | Trucr [N'mm? | 9,5 10 10 10 10 10 11 11 11 11
I: 40°C/24°C zalany otwor TrRiwer | [NFMmM?) | 9,5 10 10 10 10 10 11 11 11 11
Zakres temperatury suchy i mokry beton | Trcwer | [N/mm?] 9 9 9 9,5 9,5 9,5 10 10 10 10
II: 60°C/40°C zalany otwér Trewer | [NfMmM?] 9 9 9 9,5 9,5 9,5 10 10 10 10
Charakterystyczna wytrzymalos¢ wigzania w spekanym betonie C20/25 dla wiercenia diamentowego (DD)
Zakres temperatury suchy i mokry beton | Trker [N/mm?] - - 6.5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 7,5 7.5
I: 40°C/24°C zalany otwor TRkcr [N/mm?] - - 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 7,5 7.5
Zakres temperatury | suchy i mokry beton| treer | [N/Mm? | - - 6 6 6 6 6 6 65 | 65
II: 60°C/40°C zalany otwor Treer | [NFMmM?] | - - 6 6 6 6 6 6 6,5 6,5
Wsp6tczynnik montazu (beton suchy i mokry) | yins® [ 1,2
Wspotczynnik instalacji (zalany otwor) Yinst> [ 1,2 1,4
Wspolczynnik redukcyjny @ susOw spekanym i niespekanym betonie C20/25 dla wszystkich metod wiercenia w otworach suchych/
mokrych lub zalanych przez 50 lat zywotnosci
Zakres temperatur |: 40°C/24°C . [-] 0.798
Zakres temperatur II: 60°C/40°C Wisus -] 0.718

Uf  «nalezy wzigé ze specyfikacji pretéw zbrojeniowych
2 w przypadku braku regulacji krajowych
%) wartosci nalezy obliczy¢ zgodnie z normag EN 1992-4:2018, tabela 4.1

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Przedstawienia
Charakterystyczne wartosci obcigzen rozciggajgcych przy dziataniu statycznym i quasi-statycznym

Aneks C4
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Tabela C5: kontynuacja

Pret zbrojeniowy o rozmiarze kotwicy a8 | 10 | 12 | @14 [ @16 | & 20 | 25 @ 28 @ 30 & 32
C25/30 1,04 1,06 1,08 1,04
] - _ C30/37 1,08 113 | 1,17 | 1,08
\é\ﬁgﬁfﬁ?’gg’;ﬁk?:\fgizaﬁce dia C35/45 111 117 | 124 | 1,11
(wszystkie rodzaje wiercenia) C40/50 1,15 1,23 1,30 1,15
We C45/55 1,18 1,17 1,36 1,18
C50/60 1,20 1,32 1,42 1,20
C25/30 1,0 1,0 1,08 1,08 1,08 1,08 1,11 1,04 1,04 1,04
) o ) C30/37 1,0 1,0 1,18 1,18 1,18 1,18 1,22 1,08 1,08 1,08
o - ekszajace C3545 | 10 | 10 | 125 | 125 | 1,25 | 125 | 131 | 1,12 | 142 | 1,12
(wszystkie rodzaje wiercenia) C40/50 1,0 1,0 1,32 1,32 1,32 1,32 1,41 1,15 1,15 1,15
We C45/55 1,0 1,0 1,38 1,38 1,38 1,38 1,49 1,17 1,17 1,17
C50/60 1,0 1,0 1,44 1,44 1,44 1,44 1,58 1,20 1,20 1,20
Awaria stozka betonowego
Beton niespekany Kuern [-] 1.0
Popekany beton Ko [-] 414
Odlegtos¢ krawedzi CorN [mm] 1,5 het
Odlegtosé osiowa SarN [mm] 2 Corn
Rozdzielac
h/hg 2 2,0 1,0 het
Odlegtosc 2,0> h/her > 1,3 | Corgp [mm] 3,86 her - 1,43 h
krawedzi hihe < 1,3 2 hes
Odlegtosc¢ osiowa Scrsp [mm] 2 Cusp

Tabela C6: Charakterystyczne wartosci obcigzen scinajagcych przy statycznym i quasi-
statycznym dzialaniu preta zbrojeniowego dla okresu uzytkowania 50 lat i

okresu uzytkowania 100 lat tylko dla wiertarki udarowej

Pret zbrojeniowy o rozmiarze kotwicy @8 ‘ @10 | @12 ‘ 14 ‘ 16 ‘ 20 @25 @28 & 30 & 32
Steel failure without lever arm
Charakterystyczna Vo | [kN] 0.50 + A, + i
| odpornosé na écinanie ’ '

Powierzchnia przekroju A |Mmm3[ s0 [ 79 [ 113 | 154 [ 201 [ 314 [ 491 | 616 | 707 | 804
Wspotczynnik czesciowy Vs [ 1,593
Wspotczynnik plastycznosci | k, [] 1,0
Awaria stali z ramieniem dzwigni
Charflakterystyczny moment MO, | [Nm] 1.2 Wy« £,
zginajacy i

Modut sprezystosci przekroj W, |Imm?| 50 | 98 | 170 | 260 | 402 | 785 | 1534 | 2155 | 2651 | 3217
Wsp6tczynnik czesciowy Vs [] 1,57
Awaria wyrwania betonu
Czynnik ks [-] 2,0
Wspdtczynnik instalaciji Yinst [-] 1.0
Awaria krawedzi betonu
Efektywna dtugos¢ zapiecia | I [mm] If = min(hes; 12 dnom) If = min(he; 300mm)
Srednica zewnetrzna tacznikal dnom [mm] 8 ‘ 10 | 12 ‘ 14 ‘ 16 ‘ 20 ‘ 25 28 ‘ 30 ‘ 32
Wspotczynnik instalacii Yinst [ 1,0

Vf wnalezy wzigé ze specyfikaciji pretdw zbrojeniowych 3wartosci nalezy obliczy¢ zgodnie z norma EN 1992-4:2018, tabela 4.1

2w przypadku braku regulaciji krajowych

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu

Przedstawienia Aneks C5
Charakterystyczne warto$ci obcigzen rozciggajgcych przy oddziatywaniu statycznym i quasi-

statycznym
Wartosci charakterystyczne obcigzen $cinajgcych przy dziataniu statycznym i quasi-statycznym
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Tabela C7: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajacym "(pret gwintowany)

Pret gwintowany w rozmiarze kotwicy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Beton niezarysowany C20/25 Wiercenie udarowe (HD)
Zakres temperatury | ONo-cZynnik [mm/(N/mm?)] | 0,04 | 0,03 | 0,08 | 0,04 | 004 | 022 | 0,13 | 0,12
I: 40°C/24°C SNw-CZynnik [mm/(N/mm?)] | 0,04 | 0,03 | 008 | 0,04 | 004 | 022 | 0,13 | 0,12
Zakres temperatury Sno-czynnik [mm/(N/mm?)] 0,04 0,03 0,08 0,04 0,04 0,22 0,13 0,12
Il: 60°C/40°C Sn-czynnik [mm/(N/mm?2)] 0,04 0,03 0,08 0,04 0,04 0,22 0,13 0,12
Beton niezarysowany C20/25 Wiercenie otworow (HDB)
Zakres temperatury | 0" CZYNNik [mm/(N/mm?)] | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 007 | 007 | 0,06 | 0,11 | 0,13
I: 40°C/24°C Snw-cZynnik [mm/(N'/mm32)] | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,07 | 0,07 | 0,06 | 0,11 | 0,13
Zakres temperatury | ONo-CZynnik [mm/(N/mm2)] 0,04 | 0,04 | 004 | 007 | 007 | 006 | 011 | 0,13
Il: 60°C/a0°C dn-czynnik [mm/(N/mm?)] | 0,04 | 0,04 | 004 | 0,07 | 007 | 006 | 0,41 | 0,13
Beton niezarysowany C20/25 Wiercenie diamentowe (DD)
Zakres temperatury | ONC2YNNIK | [mm/(N/mm?)] | 0,01 | 0,01 | 0,01 | 002 | 003 | 003 | 015 | 009
I: 40°C/24°C SNx-czynnik [mm/(N/mm?)] 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,02 | 003 | 0,03 | 0,15 | 0,09
Zakres temperatury dno-czynnik [mm/(N/mm?2)] 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,15 0,09
Il 60°C/A0°C dn-czynnik [mm/(N/mm2)] 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,02 | 003 | 0,03 | 0,15 | 0,09
Beton spekany C20/25 Wiercenie udarowe (HD) i wiercenie otworéow (HDB)
Sno-czynnik [mm/(N/mm?)] 0,06 0,06 0,09 0,12 0,12 0,11 0,14 0,16
Zakres temperatury - N
|- 40°C/24°C Sn-czynnik [mm/(N/mm3)] 0,06 0,06 0,09 0,12 0,12 0,11 0,14 0,16
dno-czynnik [mm/(N/mm?)] | 0,06 | 0,06 | 0,09 | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,14 | 0,16
Zakres temperatury
Il: 60°C/40°C Sn-czynnik [mm/(N/mm?2)] 0,06 0,06 0,09 0,12 0,12 0,11 0,14 0,16
Beton spekany C20/25 Wiercenie diamentowe (DD)
dno-czynnik [mm/(N/mm?)] - - 0,05 0,06 0,05 0,05 0,55 0,30
Zakres temperatury - 2
- 40°C/24°C Sn-czynnik [mm/(N/mm?)] - - 0,05 | 0,06 | 0,05 | 005 | 055 | 0,30
Sno-czynnik [mm/(N/mm?)] - - 0,05 0,06 0,05 0,05 0,55 0,30
Zakres temperatury
II: 60°C/40°C On-czynnik [mm/(N/mm?)] - - 0,05 0,06 0,05 0,05 0,55 0,30
" Obliczanie przemieszczeniadno
= Sno-czynnik - T T stres zwigzany z dziataniem dla napigcia
8 Nw= ONw-Czynnik - T;
System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu
Przedstawienia Aneks C6

Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciagajacym (prety gwintowane)
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Tabela C8: Przemieszczenia pod obcigzeniem scinajagcym 1(pret gwintowany)

Pret gwintowany w rozmiarze kotwicy ‘ M3 | M 10 | M 12 ‘ M 16 | M 20 | M24 m27 M30
Do betonu niezarysowanego C20/25
Sno-czynnik | [mm/kN] | 0,06 | 0,06 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 0,03
Zakres temperatury
I: 40°C/24°C Sne-czynnik | [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05
Zakres temperatury dno-czynnik | [mm/kN] | 0,06 | 0,06 | 005 | 004 | 004 | 003 | 003 | 0,03
Il: 60°C/40°C sn-czynnik | mm/kN] | 009 | 008 | 008 | 006 | 006 | 005 | 005 | 005
Do betonu spekanego C20/25
Sno-czvnnik [mm/kN] 0,12 0,12 0,11 0,10 0,09 0,08 0,08 0,07
Zakres temperatury
|- 40°C/24°C Snocczynnik | [MM/AN] | 016 | 0,16 | 0,47 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,10
Zakres temperatury Sno-czynnik | [MM/KN] | 012 | 042 | 0,11 | 0,90 | 0,09 | 008 | 008 | 0,07
II: 60°C/40°C Sn-czynnik | [mm/kN] | 0,16 | 0,16 | 0,17 | 0,15 | 0,14 | 0,13 | 0,12 | 0,10
" Obliczanie przemieszczeniadno
= dno-czynnik - T; V: dziatajgce obcigzenie Scinajgce
8  N== BNw-Czynnik - T
System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu
Przedstawienia Aneks CT

Przemieszczenia pod obcigzeniem $cinajgcym (prety gwintowane)
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Tabela C9: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajacym?)(pret zbrojeniowy)

Pret zbrojeniowy o rozmiarze kotwicy @8 | @10 | @12 | D14 | @16 | D20 | @25 | @28 | &30 | @32
Beton niezarysowany C20/25 Wiercenie udarowe (HD)
5 i /(N/mm? 0,03 | 0,01 | 0,03 | 0,08 | 0,08 | 0,05 | 0,09 | 0,14 | 0,08 | 0,06
Zakres temperatury Sno-czynnik | [mm/(N/mm?)] ' ' : ’ ’ ' ' : ’ '
I: 40°C/24°C Sn-czynnik| MM/(N/mm?)] | 0,09 | 0,03 | 0,08 | 0,24 | 0,24 | 0,13 | 0,27 | 0,39 | 0,24 | 0,18
Zakres temperatury | Sno-czynnik| [MM/(N/mm?)] | 0,03 | 0,01 | 0,03 | 0,08 | 0,08 | 0,05 | 0,09 | 0,14 | 0,08 | 0,06
Il: 60°Ci40°C sn-czynnik | [MM/(N/mm3)] | 0,09 | 0,03 | 0,08 | 0,24 | 0,24 | 0,13 | 027 | 039 | 0,24 | 0,18
Beton niezarysowany C20/25 Wiercenie otworow (HDB)
f 2
Zakres temporatury [Bro-czynnik | [mm/(N/mm?)] | 0,02 | 0,03 | 005 | 005 | 0,04 | 0,05 | 0,06 | 0110 | 012 | 015
I: 40°C/24°C Sn-czynnik | [MM/(N/mm?2)] | 0,06 | 0,10 | 0,13 | 0,13 | 0,11 | 0,15 | 0,18 | 0,29 | 0,36 | 0,42
Zakres temperatury _|Sno-czynnik | [Mm/(N/mm?2)] | 0,02 | 0,03 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,05 | 0,06 | 0,10 | 0,12 | 0,15
Il-60°C/40°C sn-czynnik | [MM/(N/mm?)] | 0,06 | 0,10 | 0,13 | 0,13 | 0,11 | 0,15 | 0,18 | 0,29 | 0,36 | 0,42
Beton niezarysowany C20/25 Wiercenie diamentowe (DD)
Zakres temperatury | ON0-CZYNNik| [mm/(N/mm?)] | 0,03 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,14 | 0,15 | 0,16
|- 40°C/24°C Bno-czynnik| [mm/(N/mm3?)] | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,10 | 0,10 | 0,11 | 0,13 | 0,40 | 0,43 | 0,46
Zakres temperatury | dno-Czynnik| [mm/(N/mm?)] | 0,03 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,14 | 0,15 | 0,16
Il 60°C/40°C ,
on-czynnik | [mm/(N/mm?)] | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,10 | 0,10 | 0,11 | 0,13 | 0,40 | 0,43 | 0,46
Beton spekany C20/25 Wiercenie udarowe (HD) i wiercenie otworow (HDB)
Zakres temperatury | ON0-CZYNNik| [mm/(N/mm?)] | - - | 007 | 007 | 005|010 | 014 | 0,17 | 0,17 | 0,17
I-40°Cr24°C Sne-czynnik [mm/(N/mm3)] | - - 1007|007 |005]| 010|014 | 017 | 0,17 | 0,17
Zakres temperatury | dno-czynnik| [mm/(N/mm?2)] - - 0,07 | 0,07 | 0,05 | 0,10 | 0,14 | 0,17 | 0,17 | 0,17
I1: 60°C/40°C ,
&n-czynnik | [mm/(N/mm?)] - - 0,07 | 0,07 | 0,05 | 0,10 | 0,14 | 0,17 | 0,17 | 0,17
Beton spekany C20/25 Wiercenie diamentowe (DD)
. 2 - -
Zakres tomperatury  Bhe-czynnik | (Mm/(Nimm?) 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,07 | 0,14 | 0,14 | 0,14
I: 40°C/24°C bi.-czynnik | mm/(N/mm?)] | - - | 007 | 005 005|010 | 014 | 0,17 | 0,17 | 0,17
Zakres temperatury  Pro-czynnik | [MM/(N/mm?)] |~ - - | 002 | 004 | 0,04 | 005 | 0,07 | 0,14 | 0,14 | 0,14
Il: 60°C/a0°C bu-czynnik | Imm/(Nfmm?)] | - - | 007 | 005|005 0710|0714 | 017 | 0,17 | 0,17
" Obliczanie przemieszczeniadno
= dno-czynnik - T . stres zwigzany z dziataniem dla napigcia
8  No= Bnw-Czynnik - T;
System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu
Aneks C8

Przedstawienia

Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajacym (prety zbrojeniowe)
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Tabela C10: Przemieszczenie pod obcigzeniem $cinajagcym™(pret zbrojeniowy)

Pret zbrojeniowy o rozmiarze kotwicy @8 | F10 | @12 | @14 | &16 | J20 | D25 | &28 | &30 | & 32
Beton niezarysowany C20/25
Zakres temperatury dno-czynnik | [mm/kN] | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,03
I 40°C/24°C Snz-czynnik | [mm/kN] | 0,09 | 0,08 | 0,08 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,04
Zakres temperatury dno-czynnik | [mm/kN] | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,03
Il: 60°CI40°C sw-czynnik | [mm/kN] | 0,09 | 0,08 | 0,08 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,04
Beton spekany C20/25
no-czynnik | [mm/kN] | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,41 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,07 | 0,06
Zakres temperatury
I: 40°C/24°C Snw-czynnik | [mm/kN] | 0,18 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,11 | 0,10
Zakres temperatury Sno-czynnik | [mm/kN] | 0,12 | 0,12 | 0,11 | 0,41 | 0,10 | 0,09 | 0,08 | 0,07 | 0,07 | 0,06
Il: 60°C/40°C n-czynnik | [mm/kN] | 0,18 | 0,18 | 0,17 | 0,16 | 0,15 | 0,14 | 0,12 | 0,11 | 0,11 | 0,10
" Obliczanie przemieszczeniadno
= 8no-czynnik - T V: dziatajgce obcigzenie scinajgce
8  N»= dnwo-Czynnik - T
System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu Aneks C9

Przedstawienia
Przemieszczenia pod obcigzeniem $cinajgcym (prety zbrojeniowe)
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Tabela C11: Charakterystyczne wartosci obcigzenia rozciggajacego w warunkach
oddzialywania sejsmicznego (kategoria wydajnosci C1i C2) dla 50 i 100-letniej
zywotnosci wiertarki udarowej

Pret gwintowany w rozmiarze kotwicy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Awaria stali

Charakterystyczna wytrzymatos¢ na NRi s ¢4 [kN] 1.0 x N&e

rozcigganie (sejsmiczna C1) S ’ "

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na

rozcigganie (sejsmiczne C2) NRs.s.c2 [IN] N/A 1,0 X Nres NA
Wspétczynnik czesciowy YMs,N [] see Table C1

Potaczone wyrywanie i zniszczenie betonu

kategorii oddziatywania sejsmicznego C1

Charakterystyczna wytrzymatos¢ wigzania w spekanym i niespekanym bhetonie C20/25 w wierceniu udarowym (HD), w

Zakres temperatury | Suchy i mokry beton TRK,C1 [N/mm] 10 8,6 9 83 | 82 7,7 6,5 59
|: 40°C/24°C zalany otwor TRKC1 [N/mm] 10 8,6 9 8,3 7,8 6,3 52 | 43
Zakres temperatury | SUChy imokry beton . INmm] | 9 |82 | 8 | 73|73 | 72|61 | 55
Il: 60°CI40°C zalany otwor TRect [N/mm] | 9 8,2 8 73 | 68 | 58 | 47 | 39
Charakterystyczna wytrzymatosé¢ wigzania w spekanym i niespgkanym betonie C20/25 w wierceniu udarowym (HD), w
kategorii oddzialywania sejsmicznego C2
Zakres temperatury | Suchy i mokry beton TRk,C2 [N/mm] - - 41 24 26 43 - -
I: 40°C/24°C zalany otwor Tricz [N/mm] - - 4.1 2,4 23 3,3 - -
Zakres temperatury suchy i mokry beton TRK,C2 [N/mm] - - 3,7 2,2 24 3,9 - -
Il: 60°CHa0%C zalany otwér TRc2 Nfmm] | - - 13722 21| 3 - -
C25/30 [-1 1,05 1,07 1,11
C30/37 [-] 1,09 1,13 1,22
C35/45 -] 1,13 1,18 1,32
Wspolczynnik zwiekszajgcy dla betonu v
C40/50 [-1 1,16 1,23 1,41
C45/55 -1 1,19 1,28 1,49
C50/60 [-] 1,22 1,32 1,58
Wspétczynnik instalacji dla sejsmicznych C1i C2
Wspf’){czynnik montaiu d[a HD i CD w suchym Vst -] 1,0
| i mokrym betonie (dla T 1i T Il):
Z\;?;):\tcr:ﬂgk_rrrio_?tﬁiu dla HD i CD w otworze Yinet [-] 1,0 1,2 1.4
System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu Aneks C10

Przedstawienia

Charakterystyczne wartosci obcigzen rozciggajacych dla oddziatywan sejsmicznych (kategoria

C1i C2) dla okresu uzytkowania 50 i 100 lat (prety gwintowane)
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Tabela C12: Charakterystyczne wartosci obciazenia sScinajgcego podczas
wstrzasow sejsmicznych (kategoria wydajnosci C1 i C2) dla 50 i 100-letniej

zywotnosci wiertarki udarowej

Pret gwintowany w rozmiarze kotwicy M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Awaria stali

Charakterystyczna

odporno$c¢ na scinanie | Vrksct | [kN] 0,7 X VOrk,s

(sejsmiczne C1)

Charakterystyczna 086x | 091x | 062x | 0.67x

wytrzymatosé na rozciaganie | VRks.cz | [KN] N/A 0 10 0 0 N/A
(sejsmiczne C2) Vs V%k.s VORks VO%Rks

Wspdtczynnik czesciowy| yms,n [-] see Table C1

Wspétczynnik szczeliny

pierscieniowej Ogap [-] 0,5

Tabela C13: Przemieszczenie pod obcigzeniem rozciggajacym (prety gwintowane)

Pret gwintowany w rozmiarze kotwicy M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Beton niezarysowany i spekany w warunkach oddziatywania sejsmicznego (kategoria C2)
Wszystkie zakresy BN,c2(DsL) [mm] - - 0,68 0,34 0,41 0,83 - -
temperatur. SN,C2(USL) [mm] - - 187 | 153 | 089 | 2,04 - -

Tabela C14: Przemieszczenie pod obcigzeniem scinajgcym (prety gwintowane)

Pret gwintowany w rozmiarze kotwicy M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Beton niezarysowany i spekany w warunkach oddziatywania sejsmicznego (kategoria C2)
Wszystkie zakresy bv.czost) [mm] i} - 3,37 344 4.21 4,91 i} -
temperatur: Sv,c2usL) [mm] - - 455 | 837 | 9,08 | 9,65 - -
System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu
y yiny Aneks C11

Przedstawienia

Charakterystyczne wartosci obcigzen scinajgcych dla oddziatywan sejsmicznych (kategoria C1i C2)

dla okresu uzytkowania 50 i 100 lat (prety gwintowane) oraz przemieszczen pod wplywem

oddziatywa a] sejsmicznych
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Tabela C15: Odpornos¢ na ogien

ZASADNICZE CECHY

WYNIKI

Odpornos¢ na ogien

Brak oceny wydajnosci

Tabela C16: Reakcja na ogien

ZASADNICZE CECHY

WYNIKI

Reakcja na ogien

W ostatecznym zastosowaniu grubos¢ warstwy zaprawy wynosi
okoto 1 do 2 mm, a wiekszos¢ zaprawy to materiat sklasyfikowany
jako materiat klasy A1 zgodnie z decyzjg WE 96/603/WE. Mozna
zatem przyja¢, ze material wiazacy (zaprawa syntetyczna lub
mieszanina zaprawy syntetycznej z zaprawg cementowg) w
potgczeniu z kotwg metalowg w koncowym zastosowaniu nie
przyczynia sie do rozwoju pozaru ani do jego petnego rozwoju i nie
ma wptyw na zagrozenie dymem.

System iniekcyjny Chemfix 100 i Chemfix 600 do betonu Aneks C12

Przedstawienia
Wydajnos¢ w przypadku narazenia na ogien




