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Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki muszg w petni odpowiada¢ wydanemu
oryginalnie dokumentowi i jako takie powinny by¢ oznaczone.

Przekazywanie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w tym przekazywanie jej drogg elektroniczna,
powinno odbywac sie w catosci (z wyjgtkiem poufnych Zatgcznikéw, o ktérych mowa powyzej). Jednakze,
czesciowa reprodukcja moze by¢ dokonana za pisemng zgodg wydajacej Jednostki Oceny Technicznej.
Kazda czesciowa kopia musi by¢ oznaczona jako taka.
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Il CZESC SZCZEGOLOWA EUROPEJSKIEJ OCENY TECHNICZNEJ

1. Opis techniczny produktu i jego przeznaczenie
Opis techniczny produktu

Chemfix CH+ MAX to kotwa wklejana (typu iniekcyjnego) do stosowania w murze, sktadajgca sie z kartusza z
zaprawg iniekcyjng Chemfix (zywica), perforowanej tulei nylonowej oraz preta gwintowanego z nakretkg
szesciokatng i podktadkg w zakresie M6, M8, M10iM12.

Specyfikacja produktu znajduje sie w zatgczniku A.

Element stalowy jest umieszczany w wywierconym otworze wypetnionym zywicg i jest kotwiony poprzez
potaczenie preta, zywicy i podtoza.

Charakterystyczne wartosci materiatowe, wymiary i tolerancje kotew niewskazane w Zatgcznikach powinny
odpowiadac¢ wartosciom okreslonym w dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

2. Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie z obowigzujagcym EAD

Parametry podane w sekcji 3 sg wazne tylko wtedy, gdy kotwa jest uzywana zgodnie ze specyfikacjami i
warunkami podanymiw zatgczniku B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej opierajg sie na zatozeniu, ze
przewidywany okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat.

Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie mogg byc¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez
producenta lub jednostke oceniajgcag, ale powinny bycC traktowane jedynie jako srodek do wyboru
odpowiednich produktéw w odniesieniu do oczekiwanego ekonomicznie uzasadnionego okresu uzytkowania
obiektu.

1 Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, zadania jednostek notyfikowanych zaangazowanych w atestacje oceny, jest zdeponowana w
ETA-Danmarki, oile jest to istotne dla procedury zgodnosci, jest przekazywana jednostkom notyfikowanym.
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3. Wydajnos¢ produktu i odniesienia do metod zastosowanych do jego oceny

3.1. Charakterystyka produktu
Odpornos¢ mechanicznaistabilnosé¢ (BWR 1):
Podstawowe wiasciwos$ci sg wyszczegodlnione w zatgczniku C.

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2):
Podstawowe wiasciwosci sg wyszczegodlnione w zatgczniku C.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR3):
Nie oceniono dziatania.

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR4):
Dla podstawowego wymogu Bezpieczenstwo uzytkowania obowigzujg te same kryteria, co dla
podstawowego wymogu Odpornos¢ mechanicznai stabilnosé (BWR1).

Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (BWR7)
Nie okreslono wydajnosci

Inne wymagania podstawowe nie sg istotne.

3.2 Metody oceny

Ocena przydatnosci kotwy do zamierzonego zastosowania w odniesieniu do wymagan dotyczacych
wytrzymatosci mechanicznej i trwatosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Wymagan
Podstawowych 1 i 4 zostata przeprowadzona zgodnie z EAD 330076-00 0604, Metalowe kotwy iniekcyjne do
stosowaniaw murze.
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4. Ocenaiweryfikacja statosci dziatania (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z decyzjg 1997/177/WE Komisji Europejskiej system(y) oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci
uzytkowych (zob. zatgcznik V do rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011) to 1.

5. Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, jak przewidziane w obowigzujacym
EAD

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu systemu AVCP sg okres$lone w planie kontroli
zdeponowanymw ETA-Danmark przed oznakowaniem CE.

Wydano w Kopenhadze dnia 2023-08-24 przez

Thomas Bruun
Dyrektor zarzgdzajgcy, ETA-Danmark
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Wktad: Chemfix CH+ MAX

A) Wkiad z workiem foliowym 165 ml, 300 ml. (ChubSeal® & Chubpack™)
B) Wkitad koncentryczny 380 ml /400 ml /410 mi / 420 ml
C) Wktady typu Side by Side 345 ml, 825 mi

A)

Nadruk: Chemfix CH+ MAX - procedura instalacji,
kod partii produkcyjnej, data waznosci, warunki
przechowywania, ostrzezenie dotyczgce zdrowia i
bezpieczenstwa, czas zelowania i utwardzania w
zaleznoéciod temperatury.

Oznakowanie: = ]_f,
CH+ MAX '
Kod partii, data waznosci lub data produkcji z
okresem trwatosci

° aa—

N

I\_Ilieszalnik T-Flow™ z zawieszka

I

Mieszalnik T-Flow

CHEMFIX CH+ MAX Zatacznik A1

Europejskiej Oceny
Produkt i zamierzone zastosowanie Technicznej ETA-22/0381
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Zastosowanie kotwy w murze petnym (cegta nr 1) i autoklawizowanym gazobetonie (cegta nr
3) zgodnie z zalgcznikiem B9) oraz w murze drazonym/perforowanym z tulejg nylonowg (cegta

nr 2 zgodnie z zalgcznikiem B9)

Zastosowanie kotwy w podtozu statym
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Zastosowanie kotwy w podtozu drazonym/perforowanym z tulejg nylonowa
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d - srednica preta gwintowanego
do - Srednica wiertta

df- $rednica otworu przelotowego w uchwycie
hef - efektywna gtebokos$¢ zakotwienia
hmin - minimalna grubo$¢ materiatu podtoza

h1 - gtebokos¢ wywierconego otworu do najgtebszego punktu

CHEMFIX CH+ MAX

Produkt i zamierzone zastosowanie (2)

Zatacznik A2
Europejskiej Oceny
Technicznej ETA-22/0381
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Zaprawa iniekcyjna: Chemfix CH+ MAX - System zywiczny

Plastikowa tuleja do pustych/perforowanych muréw: wymiary nominalne i materiat

Tuleje zywiczne sg skutecznym sposobem na stworzenie mocowania w przypadku pustych przestrzeni, takich jak
perforowane cegty i bloczki lub bardziej porowaty materiat, na przyktad pustaki. Zywica jest wstrzykiwana w celu wypetnienia
tulei i wyciskana przez perforacje przy wprowadzaniu preta gwintowanego. Powoduje to rozprowadzenie zywicy w wolnych
przestrzeniach, tworzgc solidne potgczenie miedzy zywica, tulejg i mocowaniem.

e R R LT
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L L
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Tabela A1: Minimalny czas utwardzania

65565 - Nylonowa tuleja perforowana-16 x 85

Srednica nominalna 16 mm
Dtugos¢ nominalna 85 mm

65580 - Nylonowa tuleja perforowana-12 x 80

Srednica nominalna 12 mm
Dtugos¢ nominalna 80 mm

Minimalna temperatura

. . 1
Czas zelowania )(czas

Czas utwardzania w

Czas utwardzania w

materiatu podtoza [C°] pracy) suchym betonie mokrym betonie
W suchym/mokrym
betonie
0°C < Tmateriat bazowy <10°C 20 min 90 (300")min 180 (600")min
10°C < Tmateriat bazowy <20°C 9 min 60 min 120 min
20°C < Tmateriat bazowy <30°C 5 min 30 min 60 min
30°C < Tmateriat bazowy <40°C 3 min 20 min 40 min

Temperatura kartusza musi wynosi¢ co najmniej +20°C.

") tger: maksymalny czas od rozpoczecia aplikacji zywicy do zakonczenia wigzania pretéw

zbrojeniowych.

CHEMFIX CH+ MAX

Plastikowa tuleja i czas utwardzania

Zatacznik A3
Europejskiej Oceny
Technicznej ETA-22/0381
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Tabela A2: Wymiary preta gwintowanégo

Rozmiar kotwy MO6 MO8 M10 M12
Srednica preta kotwigcego d [mm]= 6 8 10 12
Rozmiar tulei dnom X 1s [mm]= 12x80 16x85
Nominalna gteboko$¢ zakotwienia hef [Mm]= 80 85
Maksymalna Srednica otworu w di [MM]E 7 9 12 14
oprawie
Gtebokos¢ wywierconego otworu _
do najgtebszego punktu b1 [mm]= her + 5 mm

Tabela A3: Materialy pretow gwintowanych

Oznaczenie Materiat

Prety gwintowane wykonane ze stali ocynkowanej

Pret gwintowany M6 - M12

Klasa wytrzymatos$ci 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 8.8, 10.9i 12.9 EN ISO 898-1
Stal ocynkowana = 5um EN ISO 4042
Cynkowane ogniowo = 45um EN ISO 10684

Podktadka 1ISO 7089

Stal ocynkowana EN ISO 4042; ocynkowana ogniowo EN ISO
10684

Nakretka EN ISO 4032

Klasa wytrzymatosci 8 EN ISO 898-2
Stal ocynkowana = 5um EN ISO 4042
Cynkowana ogniowo = 45 um EN ISO 10684

Prety gwintowane wykonane ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany M6 - M12

Klasa wytrzymato$ci A2 lub A4 - 50, A2 lub A4-70 i A4-80 EN ISO
3506-1

Podktadka ISO 7089

Klasa wytrzymatosci A4-70 i A4-80 EN ISO 3506-1;

Nakretka EN ISO 4032

Klasa wytrzymatosci A4-70 i A4-80 EN ISO 3506-1;

Prety gwintowane wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje

Pret gwintowany M6 - M12

Klasa wytrzymatosci 70 lub 80.
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Podktadka ISO 7089

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Nakretka EN ISO 4032

Klasa wytrzymatosci 70 lub 80 EN ISO 3506-2;
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Handlowe standardowe prety gwintowane z:
- materiat i wlasciwosci mechaniczne zgodne z tabelg A3;
- potwierdzenie materiatu i wkasciwosci mechanicznych za pomocg certyfikatu kontroli 3.1 zgodnie z

normg EN-10204:2004;

- 0znaczenie preta gwintowanego gtebokoscig osadzenia.

CHEMFIX CH+ MAX

Zatacznik A4

Europejskiej Oceny

Materiaty Technicznej ETA-22/0381
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Zastosowanie:

Kotwy sg przeznaczone do stosowania w zakotwieniach, dla ktérych powinny by¢ spetnione wymagania
dotyczgce wytrzymatosci mechanicznej i trwatosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu
Wymagan Podstawowych 1 i 4 Rozporzadzenia 305/2011 (UE), bo awaria zakotwien wykonanych z
uzyciem tych produktéw zagrozitaby trwatosci obiektéw budowlanych, co spowodowatoby zagrozenie
zycia ludzkiego i/lub doprowadzitoby do znacznych konsekwencji ekonomicznych.

Kotwy wystawione na dziatanie:
- Obcigzenia statyczne i quasi-statyczne: M6 do M12

Materiaty podtoza:

- Mur petny (grupa muréw B), mur drgzony lub perforowany (grupa muréw C) lub mur z
autoklawizowanego gazobetonu (grupa muréw D) zgodnie z zatgcznikiem B9. Klasa wytrzymatosci
zaprawy murarskiej musi wynosic¢ co najmniej M 2,5 zgodnie znormg EN 998-2:2010.

Zakres temperatur:
Kotwy mogg byc¢ stosowane w zakresie temperatur:
(a)-40°C do +40°C (maks. temperatura krotkotrwata +40°C i maks. temperatura dtugotrwata +24°C).

Warunki uzytkowania (warunki Srodowiskowe):

Prety gwintowane:

a) Stal weglowa ocynkowana klasy 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 8.8, 10.9 lub 12.9 zgodnie z EN ISO 898-1 dla
suchych warunkow wewnetrznych.

b) Stal nierdzewna A2 lub A4-50, A2 lub A4-70, A4-80 i HCR klasy 70 i 80 dla konstrukcji narazonych na
dziatanie zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych (w tym srodowiska przemystowego i morskiego)
oraz stale wilgotnych warunkéw wewnetrznych.

Nakretkii podkiadki:
Odpowiadajgce materiatowi preta kotwigcego wymienionemu powyzej dla réznych narazen
Srodowiskowych.

Instalacja:

Warunki uzytkowania

- Warunek d/d: Montaz i uzytkowanie w konstrukcjach narazonych na suche warunki wewnetrzne.

- Warunek w/w: Montaz i uzytkowanie w konstrukcjach narazonych na suche lub wilgotne warunki
otoczenia. Wykonanie otworéw za pomocag wiertarki

Proponowane metody projektowania:
- Obcigzenie statyczne i quasi-statyczne: EOTATR 054, Metoda projektowa A.

CHEMFIX CH+ MAX Zatacznik B1

Europejskiej Oceny
Przeznaczenie - Specyfikacja Technicznej ETA-22/0381
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Tabela B1 Dane montazowe dla muru petnego (cegta nr 1)

Rozmiar MO6 MO8 M10 M12
Nominalna $rednica wiercenia do [mm] 8 10 12 14
Maksymalna Srednica otworu w dix [Mm] 7 9 12 14
mocowanym elemencie
Gtebokos¢ osadzenia het [Mm] 80 80 85 85
Gtebokos¢ wierconego otworu h1 [mm] het + 5 mm
Maksymalny dopuszczalny moment ,
dOkrecajacy Tinst [Nm] 1 1 1 1
Grubos¢ do zamocowania tocrin [MIM] >0
tix, max [mm] < 1500
Minimalny rozstaw kotew Smin [Mm] 240 240 255 255
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Chmin [mm] 120 120 127,5 127,5
Tabela B2: Dane montazowe dla muru drazonego/perforowanego (cegta nr 2)
Rozmiar MO06 MO8 M10 M12
Plastikowa tuleja 12x80 16x85
Nominalna Srednica wiercenia do [mm] 12 12 16 16
Maksymalna srednica otworu w
mocowanym elemencie e [mm] ! 9 12 14
Gtebokos¢ osadzenia het [Mm] 80 80 85 85
Gtebokos¢ wierconego otworu h1 [mm] het + 5 mm
Maksymalny dopuszczalny moment Tinet [NM] o o o o
dokrecajgcy
L. . thix,min [mm] >0
Grubos¢ do zamocowania
tfix, max [mm] < 1500
Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 250 250 250 250
Smin.[MmM] 120 120 120 120
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Chmin [mm] 100 100 100 100
Tabela B1 Dane montazowe dla cegiet z autoklawizowanego gazobetonu (cegta nr 3)
Rozmiar MO6 MO8 M10 M12
Nominalna $rednica wiercenia do [mm] 8 10 12 14
Maksymalna srednlcalotworu w dix [mm] 7 9 12 14
mocowanym elemencie
Gtebokos¢ osadzenia her [mm] 80 80 90 100
Gtebokos¢ wierconego otworu h1 [mm] het + 5 mm
Maksymalny dopuszczalny moment Tinst [NM] 1 1 ° 2
dokrecajgcy
Iy . tfix,min [mm] >0
Grubos¢ do zamocowania
tix, max [mm] <1500
Minimalny rozstaw kotew Smin [Mm] 240 240 270 300
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cnmin [Mm] 120 120 135 150

CHEMFIX CH+ MAX

Zatacznik B2

Przeznaczenie - dane

Europejskiej Oceny
Technicznej ETA-22/0381
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Reczna pompa z dmuchawa: wymiary nominalne

190 mm (240x190x300mm)
- (A): 240mm (cato$ciowo)
-(B): 190mm (Korpus)

- (C): 300mm (Rurka)

280 mm (330x280x300mm)
- (A): 330mm (catosciowo)
-(B): 280mm (Korpus)

- (C): 300mm (Rurka)

400 mm (420x370x350mm)
- (A): 420mm (catosciowo)
-(B): 370mm (Korpus)

- (C): 350mm (Rurka)

Stalowe szczotki druciane
Specyfikacja
R

Tabela B3: Srednica szczotki

7y 18mm
7y 13mm

> 10mm

Zastosowanie w murze Zastosowanie w murze

petnym i AAC drgzonym/perforowanym
Typ preta gwintowanego MO06 | MO8 | M10 | M12 | M0O6 | M08 | M10 | M12
do | Nominalny otwor wiercony | [mm]| 8 10 12 14 16 16 16 16
do | Srednica szczotki [mm]| 10 10 13 13 18 18 18 18

CHEMFIX CH+ MAX

Zatacznik B3

Narzedzia czyszczgce

Europejskiej Oceny

Technicznej ETA-22/0381
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Szczegoly dotyczace wyciskaczy do zywicy

Zdjecie Rozmiar wktadu / kod Rodzaj
2 165 / 300ml

Art. 65463 — 165 / 300 ml Reczny

10:1

345/380/400/410/420ml

Art. 65464 - 420 ml 10:1 Reczny

Art. 65472 - 345 ml 10:1

165 /300 /345/380/400/
410/ 420ml

Art. 66399 165/ 300 ml
Art. 65486 345ml

Art. 65484 380 /400 /410 /
420 ml

7.4v Tool

Akumulatorowy

380/400/410 /420 / 825ml

Art. 65461 380 /400 /410 /
420 ml
Art 65462 825ml

Pneumatyczny

CHEMFIX CH+ MAX

Zatacznik B4

Narzedzia do wstrzykiwania

Europejskiej Oceny

Technicznej ETA-22/0381
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Tabela B4 - parametry: wiercenie, czyszczenie otworéw i montaz w cegle petnej (ceramiczna
i AAC)

Instrukcje uzytkowania

Wiercenie otworow

Wywieré otwér o wymaganej gtebokosci osadzenia za pomocg wiertarki
U= udarowej i wiertta widiowego o odpowiednim rozmiarze.

Czyszczenie otworu Tuz przed osadzeniem kotwy otwér musi by¢ wolny od pytu i zanieczyszczen.

a) Reczne czyszczenie powietrzem (MAC)

Do przedmuchiwania otworow mozna uzy¢ pompy recznej.
Przedmucha¢ co najmniej 4 razy od dna otworu, az strumien powietrza
powrotnego bedzie wolny od widocznego pytu.

Szczotkowac 4 razy szczotkg o okreslonym rozmiarze (9 szczotki = @ otworu,

patrz Tabela B3), wktadajgc szczotke stalowg do dna otworu (w razie potrzeby

4 z przediuzkg) ruchem obrotowym i wyjmujgc jg. Szczotka musi wytwarzac

X naturalny opér podczas wchodzenia do otworu. Jesli tak nie jest, szczotka jest
zbyt matainalezy jg wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej Srednicy.

Przedmucha¢ ponownie pompka reczng co najmniej 4 razy, az strumien
powietrza powrotnego bedzie wolny od widocznego pytu.

Przedmuchac¢ 2 razy od dna otworu (w razie potrzeby za pomocg przedtuzki
dyszy) na catej dlugosci otworu bezolejowym sprezonym powietrzem (min. 6
baréw przy 6 m3h), az strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od
widocznego pytu.

Szczotkowac 2 razy szczotkg o okreslonym rozmiarze (9 szczotki = @ otworu,
patrz Tabela B3), wktadajgc szczotke stalowg do dna otworu (w razie potrzeby
=3 2 z przedtuzka) ruchem obrotowym i wyjmujgc jg. Szczotka musi wytwarzac

X naturalny opdr podczas wchodzenia do otworu. Jesli tak nie jest, szczotka jest
zbyt matainalezy jg wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej srednicy.

Przedmucha¢ ponownie sprezonym powietrzem co najmniej 2 razy, az
strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od widocznego pytu.

CHEMFIX CH+ MAX Zatacznik B5

Europejskiej Oceny
Instrukcja dla muréw petnych (1) Technicznej ETA-22/0381
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Instrukcje uzytkowania

Zdejmij gwintowang nasadke z wkftadu. W razie potrzeby rozetnij torebke

lm't foliowg pod klipsem. (Wktady Chubpack).

=

i Doktadnie zamocowaé dysze mieszajgcg T-Flow™. Nie modyfikuj miksera w
Vb zaden sposob.

= Upewnij sig, ze element mieszajgcy znajduje sie wewnatrz miksera. Nalezy
uzywac wytgcznie dostarczonego miksera.

Wt6z wktad do wyciskacza Chemfix.

“ﬂw‘ J
7
Odrzuci¢ materiat wycisniety przy pierwszych pociggnieciach spustu.
R Odrzucane iloéci to - 10 cm wycisnietej zywicy dla kazdej wielkosci kartusza z
§ Zywica.
x /

Wprowadzi¢ dysze na dno otworu i aplikowac¢ zywice az do wypetnienia otworu
—={ 75%.

75%

Wprowadzi¢ powoli pret, lekko wkrecajgc go do otworu. Usung¢ ewentualny
==() nadmiar zywicy i pozostawi¢ mocowanie do jego petnego utwardzania.

CHEMFIX CH+ MAX Zatacznik B6

Europejskiej Oceny
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Tabela B5 - parametry: wiercenie, czyszczenie otworéw i montaz w cegle dziurawce

Instrukcje uzytkowania

Wiercenie otworow

Wywieré otwdér o wymaganej gtebokosci osadzenia za pomocg wiertarki
udarowej i wiertta widiowego o odpowiednim rozmiarze.

Czyszczenie otworu Tuz przed osadzeniem kotwy otwér musi by¢ wolny od pytu i zanieczyszczen.

a) Reczne czyszczenie powietrzem (MAC)

‘W = x4

Do przedmuchiwania otworow mozna uzy¢ pompy recznej.
Przedmucha¢ co najmniej 4 razy od dna otworu, az strumien powietrza
powrotnego bedzie wolny od widocznego pytu.

x4

Szczotkowac 4 razy szczotkg o okreslonym rozmiarze (9 szczotki = @ otworu,
patrz Tabela B3), wktadajgc szczotke stalowg do dna otworu (w razie potrzeby
z przedtuzkg) ruchem obrotowym i wyjmujgc jg. Szczotka musi wytwarzac
naturalny opér podczas wchodzenia do otworu. Jesli tak nie jest, szczotka jest
zbyt matainalezy jg wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej Srednicy.

W x4

Przedmucha¢ ponownie pompkag reczng co najmniej 4 razy, az strumien
powietrza powrotnego bedzie wolny od widocznego pytu.

b) Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC)

X2

Przedmuchac¢ 2 razy od dna otworu (w razie potrzeby za pomocg przedtuzki
dyszy) na catej dlugosci otworu bezolejowym sprezonym powietrzem (min. 6
baréw przy 6 m3h), az strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od
widocznego pytu.

X2

Szczotkowac 2 razy szczotkg o okreslonym rozmiarze (9 szczotki = @ otworu,
patrz Tabela B3), wktadajgc szczotke stalowg do dna otworu (w razie potrzeby
z przediuzka) ruchem obrotowym i wyjmujgc jg. Szczotka musi wytwarzac
naturalny opdr podczas wchodzenia do otworu. Jesli tak nie jest, szczotka jest
zbyt matainalezy jg wymieni¢ na szczotke o odpowiedniej srednicy.

X2

Przedmucha¢ ponownie sprezonym powietrzem co najmniej 2 razy, az
strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od widocznego pytu.

CHEMFIX CH+ MAX Zalacznik B7
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Instrukcje uzytkowania

Zdejmij gwintowang nasadke z wkftadu. W razie potrzeby rozetnij torebke
foliowg pod klipsem. (Wktady Chubpack).

Doktadnie zamocowaé dysze mieszajgcg T-Flow™. Nie modyfikuj miksera w
zaden sposob.

Upewnij sig, ze element mieszajgcy znajduje sie wewnatrz miksera. Nalezy
uzywac wytgcznie dostarczonego miksera.

Wi6Zz wktad do pistoletu dozownika Chemfix.

Odrzuci¢ poczatkowe pociggniecia spustu kleju. W zaleznosci od rozmiaru
wkfadu nalezy odrzuci¢ poczgtkowg ilos¢ mieszanki kleju.
Odrzucane ilo$cito - 10 cm dla wszystkich wktadow

Instrukcje uzytkowania

Wprowadzi¢ tuleje o odpowiednim rozmiarze (patrz tabela) do tylnej czesci
otworu, tak aby kotnierz znajdowat sie na réwni z powierzchnig otworu.
Zaslepke nalezy otworzy¢, aby umozliwic¢ aplikacje zywicy.

._'-—=ﬂ|

100%

Witozy¢ dysze do konca tulei i aplikowac zywice, az tuleja zostanie wypetniona
w 100%. Zamkng¢ nasadke.

Wprowadzi¢ pret powoli, lekko wkrecajgc tuleje. Usungé nadmiar zywicy i
pozostawi¢ mocowanie do jego petnego utwardzania

CHEMFIX CH+ MAX Zalacznik B8
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Cegtanr 1

Kategoria B: Cegta ceramiczna petna:

Mattone pieno UNI (120 mm x 60 mm x 250 mm)
Gesto$¢ nasypowa p=1,6 kg/dm3

Minimalna wytrzymato$¢ na sciskanie fb=18 MPa

Cegftanr 2

Kategoria C: Cegta dziurawka:

Doppio UNI (120 mm x 120 mm x 250 mm)
Gestos¢ nasypowa p=0,9 kg/dm3

Minimalna wytrzymato$¢ na sciskanie fb=6,0 MPa

Cegtanr 3

Kategoria D: Autoklawizowany gazobeton
Porenbeton AAC (624 mm x 249 mm x 400 mm)
Gestos¢ nasypowa p=0,35 kg/dm3

Minimalna wytrzymato$¢ na Sciskanie fb=2,5 MPa

CHEMFIX CH+ MAX Zalacznik B9

Europejskiej Oceny
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Tabela C1: Metoda obliczeniowa A, charakterystyczne wartosci obcigzenia rozciggajacego i

scinajgcego

PODSTAWOWE WEASCIWOSCI WYDAJNOSC
Parametry instalacji MO06 MO8 M10 M12
d 6 8 10 12
do kategoria b (mur petny)ikategoriad (AAC) [mm] 8 10 12 14
do kategoria c (mur drgzony lub perforowany) [mm] 12 12 16 16
Typ plastikowej tulei do uzytku w kategorii C 12x80 12x80 16x85 16x85
dfix 7 9 12 14
h+ her + 5mm
tr min [mm] >0
max [mm] <1500 mm
* Odpornos¢ na rozciaganie i scinanie
Zakres temperatur -40°C/+40°C (Tmip = 24°C) Mo6 Mos M10 M12
, Nrk [KN] 4 4 5 5
Cegtanr 1 (ceramiczna petna
glanr 1 ( peina) Va kN [ 2 2 6 6
. Nrk [KN] 0,75 0,75 1,5 1,5
Cegtanr2 (dziurawka
glanr2( ) Va kN [ 1,5 15 15 15
N d/d [KN] 0,6 1,2 2 1,5
Cegtanr 3 (petnaAAC) Nr w/w [KN] 0,5 0,4 2 1,2
Vi [KN] 1,2 1,2 2,5 3,5
Tabela C2: Charakterystyczne momenty zginajace
Rozmiar MO06 MO8 M10 M12
Odpornosc¢ charakterystyczna dla
standardowego preta gwintowanego klasy 4.6 Mzes | INm] ) 6 15 30 52
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yMs | [] 1,67
Odpornosc¢ charakterystyczna dla
standardowego preta gwintowanego klasy 5.8 Mris | [Nm] 8 19 37 66
Czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa yMs | [-] 1,25
Odpornosc¢ charakterystyczna dla
standardowego preta gwintowanego klasy 8.8 | Mres | INmI 12 30 60 105
Odpornosc¢ charakterystyczna dla
standardowego preta gwintowanego klasy 10.9 Mrics [ [Nm] 15 37 75 131
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa yMs | [] 1,25
Charakterystyczna odpornos¢ na standardowe
prety gwintowane ze stali nierdzewnej A2, A4-70 | Mrks | [Nm] 11 26 52 92
i HCR (klasa 70)
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMs | [-] 1,56
Charakterystyczna odpornos¢ na standardowe
prety gwintowane ze stali nierdzewnej A4-80 i Mrks | [Nm] 12 30 60 105
HCR (klasa 80)
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa yMs | [-] 1,33

CHEMFIX CH+ MAX
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Tabela C3: Wartosci charakterystyczne dla obcigzenia rozciggajacego i scinajgcego.

PODSTAWOWE WLASCIWOSCI WYDAJNOSC
* Odpornosc¢ narozcigganie i Scinanie
Zaers temperatur-4%9’C/+4O°C (Tmlp=24°C) MOG Mo M10 M12
yMm dla kategorii Bi C (cegty petne i dziurawki) [] 2,50
YMAAC dla kategorii D (cegty AAC) [] 2
San [mm]| 240 240 255 255
Cegtanr1
Corn [mm]| 120 120 127,5 127,5
Saeni[mm]| 250 250 250 250
Cegtanr2 Serni[mm]f 120 120 120 120

Corn [mm]| 100 100 100 100
Sen [mmll 240 | 240 | 270 | 300
Corn [mm]| 120 120 135 150

Wspotczynnik B dla testu in situ (ETAG 029 Zatgcznik B)
Zakres temperatur: -40°C/+40°C MO6 Mo8 M10 M12

Cegtfa nr 1 - cegta petna B[] 0,64 0,64 0,66 0,66
Cegfa nr 2 - cegta drgzona/perforowana B[] 0,64 0,64 0,66 0,66
Cegta nr 3 - Cegta petna AAC w warunkach d/d B[] 0,38 0,83 0,81 0,735
Cegta nr 3 - Cegta petna AAC w warunkach w/w | B[] 0,25 0,25 0,83 0,55

Przemieszczenie pod obcigzeniem uzytkowym
Obcigzenie rozciggajgce
Zakres temperatur-40°C/+40°C (Tmlp =24°C)

Cegfa nr 1 - Cegta ceramiczna petna MOG6 MO8 M10 M12

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe przy F [kN] 114 143
rozcigganiu ’ ’

Cegtanr3

5No[mm][ 0,14 [ 0,14 [ 007 [ 0,05
SN=[mm]] 028 [ 028 [ 013 | 0,09

MO06 M08 M10 M12
ztulejg | ztulejg | ztulejg | z tulejg

Przemieszczenie

Cegta nr 2 - Cegta dziurawka/perforowana

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe przy F [kN] 0.21 0.43
rozcigganiu ’ ’

6No [mm]| 0,07 0,07 0,16 0,11
ONeo[mm]| 0,13 0,13 0,31 0,22

Przemieszczenie

Cegtanr3-ACC MO6 MO8 M10 M12
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe przy F d/d [kN] 0,2 0,4 0,7 0,5
rozcigganiu F w/w [kN] 0,2 0,1 0,7 0,4

ONo,aa [Mm] | 0,013 0,026 0,025 0,093
ONoww [mm]| 0,011 0,009 0,025 0,074
ONwaws [Mm]| 0,027 0,052 0,050 0,186
ON=ww [mm]| 0,022 0,017 0,050 0,149

Przemieszczenie

CHEMFIX CH+ MAX Zatacznik C2
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Tabela C3 cd.: Wartosci charakterystyczne dla obcigzenia rozciggajacego i Scinajacego.

PODSTAWOWE WELASCIWOSCI WYDAJNOSC

Przemieszczenie pod obcigzeniem uzytkowym

Obcigzenie Scinajgce

Zakres temperatur-40°C/+40°C (Tmlp =24°C)

Cegta nr 1 - Cegta ceramiczna petna MO6 MO8 M10 M12

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe przy F [kN] 0.57 171
rozcigganiu ’ ’

sVo[mm]| 0,45 [ 0,15 | 026 | 0,27
sVe[mm]| 022 | 022 [ 039 [ 0,41

MO06 M08 M10 M12
z tulejg | ztulejg | ztulejg | z tulejg

F [kN] 0,43

Przemieszczenie

Cegta nr 2 - Cegta dziurawka/perforowana

Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe przy
rozcigganiu

3Vo [mm]| 1,01 1,01 0,5 0,36
sVeo[mm]| 152 | 1,52 | 0,74 | 0,54

Przemieszczenie

Cegta nr 3 - Cegta petna ACC MO6 MO8 M10 M12
Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe przy
rozcigganiu F [kN] 0,4 0,9 1,3
P , _ Vo [mm] 0,234 0,747 1,120
rzemieszezenie 5V o [mm] 0,351 0,759 | 1,139
Tabela C4: Reakcja na ogien.
PODSTAWOWE WEASCIWOSCI WYDAJNOSC
Reakcja na ogien W koncowym zastosowaniu grubos¢ warstwy zaprawy

wynosi okoto 1 do 2 mm, a wiekszoS$¢ zaprawy to materiat
sklasyfikowany jako klasa A1 zgodnie z decyzjg WE
96/603/WE. W zwigzku z tym mozna zatozyC, ze materiat
wigzacy (zaprawa syntetyczna Reaction to fire lub
mieszanina zaprawy syntetycznej i cementowej) w
potgczeniu z metalowg kotwg w kohcowym zastosowaniu nie
przyczynia sie do wzrostu pozaru ani do w petni rozwinietego
pozaru i nie ma wptywu na zagrozenie dymem.

Tabela C5: Odpornos¢ na ogien.

PODSTAWOWE WLASCIWOSCI WYDAJNOSC
Odpornosc¢ na ogien Wydajnosc¢ nie zostata oceniona

CHEMFIX CH+ MAX Zalacznik C3
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